Befestigungssysteme

Blindnietmuttern und -schrauben

Verfahrensablauf

1. Aufspindeln
2. Einfihren
3. Setzen

4. Abspindeln

3B-Befestigungssysteme - alles fir eine feste Verbindung
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Produkte nach DIN, EN, LN und
internationale Zulassungen nach
Werknormen bedeutender Hersteller

jahrzehntelange Markterfahrung

motivierte Mitarbeiter und
kundenorientiertes Handeln und Denken

standige Weiterentwicklung innovativer
Produkte

anforderungsgerechte Individuallésungen

permanenter Dialog mit dem Kunden

alles aus einer Hand:

von der anwendungstechnischen Beratung
uber das einzelne Element bis zur kompletten
Systemldsung

standige Lieferbereitschaft

anwendungsspezifische Versuche und
Kundendienst




Produktiibersicht

L L ——

(Detailbeschreibung siehe separate Typenblatter)

Typ Abmessung Werkstoff
M2,5 - M16 Stahl
200 M2,5 - M16 Edelstahl *
M3 -M12 Aluminium
M2,5 - M16 Stahl
201 M2,5 - M16 Edelstahl *
M3 -M10 Aluminium
202 M4 -M12 Stahl *
Stahl *
203 M2.5-M16 Edelstahl *
Stahl *
204 M2,5 - M16 Edelstahl *
205 M4 - M8 Stahl *
Stahl *
206 M2,5 - M16 Edelstahl *

* ohne Kopfrandelung
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 230311-1

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Produktiibersicht

(Detailbeschreibung siehe separate Typenblatter)

Abmessung

Werkstoff

M2,5 - M16

Stahl *
Edelstahl *

M2,5 - M16
M2,5 - M16
M3 -M10

Stahl
Edelstahl *
Aluminium

M2,5 - M16

Stahl *
Edelstahl *

M2,5 - M16

Stahl *
Edelstahl *

M2,5 - M16

Stahl *
Edelstahl *

M2,5 - M16

Stahl *
Edelstahl *

M2,5 - M16

Stahl *
Edelstahl *

* ohne Kopfrandelung

e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 230311-1

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Produktiibersicht

(Detailbeschreibung siehe separate Typenblatter)

Abmessung Werkstoff

Stahl
Edelstahl

M2,5 - M16 Stahl
M2,5 - M16 Edelstahl
M3 -M12 Aluminium

Stahl
Edelstahl

M2,5 - M16

Stahl

M2,5 - M16 Edelstahl

* ohne Kopfrandelung
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 230311-1 Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Produktiibersicht

L L ——

(Detailbeschreibung siehe separate Typenblatter)

Abmessung Werkstoff

Stahl

M2,5 - M16 Edelstahl

Stahl

M2,5 - M16 Edelstahl

Stahl
Edelstahl

* ohne Kopfrandelung
e 3B-Befestigungssysteme - alles fir eine feste Verbindung

BNM 230311-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Produktiibersicht

e S G ——

(Detailbeschreibung siehe separate Typenblatter)

Abmessung Werkstoff

e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 230311-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 200-MKS

FLACHKOPF
r - 1

Rundschaft, offen
mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen méglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufy -
S, / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter L J
I | | aufliegen.
. A 1 T Empf. Loch-@ =
m[ u»i,,fo o d‘ '*QJ‘ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
e
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
dy!
0,3- 1,8 9,0 M3-200-MKS-180
M3 5,0 49 7,0 0,75
1,8- 3,0 10,5 M3-200-MKS-300
0,3- 2,0 10,5 M4-200-MKS-200
0,3- 25 11,0 M4-200-MKS-250
M4 1,5- 3,0 6,0 59 9,0 0,75 11,5 M4-200-MKS-300
25- 40 12,5 M4-200-MKS-400
3,5- 50 13,5 M4-200-MKS-500
45- 6,0 14,5 M4-200-MKS-600
0,5- 3,0 14,0 M5-200-MKS-300
M5 2,0- 40 7,0 6,9 10,0 1,00 15,0 M5-200-MKS-400
3,0- 50 15,5 M5-200-MKS-501
4,0- 6,0 17,0 M5-200-MKS-600
M6 0,5- 2,3 12,0 14,5 M6-200-MKS-231
M6 0,5- 3,0 13,0 16,0 M6-200-MKS-300
M6 23- 40 9,0 8,9 12,0 1,50 16,0 M6-200-MKS-401
M6 20- 45 13,0 17,5 M6-200-MKS-450
M6 3,5- 6,0 13,0 19,0 M6-200-MKS-600
M6* 55- 8,0 13,0 21,0 M6-200-MKS-800
M8 0,8- 3,5 15,0 17,5 M8-200-MKS-351
M8 0,8- 3,5 16,0 17,0 M8-200-MKS-350
M8 15- 45 11,0 10,9 16,0 1,50 18,5 M8-200-MKS-450
M8 3,5- 6,0 16,0 20,0 M8-200-MKS-600
M8 45- 75 16,0 21,5 M8-200-MKS-750
M8* 6,0- 9,0 16,0 23,0 M8-200-MKS-900
1,0- 3,5 19,0 M10-200-MKS-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,70
3,5- 6,0 22,0 M10-200-MKS-600
1,0- 3,5 23,0 M10-200-MKS-354
3,5- 6,0 26,0 M10-200-MKS-604
M10* 45- 75 13,0 12,9 19,0 2,00 27,5 M10-200-MKS-754
6,0- 9,0 29,0 M10-200-MKS-904
9,0-12,0 32,0 M10-200-MKS-1204
1,0- 3,5 22,0 M12-200-MKS-350
M12 15,0 14,9 18,0 2,00
3,5- 6,0 25,0 M12-200-MKS-600
1,0- 4,0 26,0 M12-200-MKS-401
M12* 40- 7,0 16,0 15,9 23,0 2,00 29,0 M12-200-MKS-701
7,0-10,0 32,0 M12-200-MKS-1001
* ohne Unterkopfrandelung ) Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung Gy

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

wr T
£
_L— Befestigungssysteme
Typ 200-MKE I 1

FLACHKOPF ﬁ.
Rundschaft, offen . g
=

L -

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

o | \
m[ = #ZLL/<L Z

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d "
k
03- 1,8 9,0 M3-200-MKE-180
M3 5,0 4,9 8,0 0,75
1,8- 3,0 10,0 M3-200-MKE-300
0,3- 2,0 10,5 M4-200-MKE-200
1,5- 3,0 11,5 M4-200-MKE-300
M4 25- 40 6,0 59 9,0 0,75 12,5 M4-200-MKE-400
3,5- 50 13,5 M4-200-MKE-500
45- 6,0 14,5 M4-200-MKE-600
0,7- 3,0 14,0 M5-200-MKE-300
M5 2,0- 4,0 7,0 6,9 10,0 1,00 15,0 M5-200-MKE-400
4,0- 6,0 17,0 M5-200-MKE-600
0,5- 3,0 16,0 M6-200-MKE-300
M6 20- 45 9,0 8,9 13,0 1,50 17,5 M6-200-MKE-450
3,5- 6,0 19,0 M6-200-MKE-600
55- 8,0 21,0 M6-200-MKE-800
0,8- 3,5 17,0 M8-200-MKE-350
M8 3,5- 6,0 11,0 10,9 16,0 1,50 20,0 M8-200-MKE-600
45- 75 21,5 M8-200-MKE-750
6,0- 9,0 23,0 M8-200-MKE-900
1,0- 3,5 19,0 M10-200-MKE-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,70
3,5- 6,0 22,0 M10-200-MKE-600
1,0- 3,5 23,0 M10-200-MKE-354
3,5- 6,0 26,0 M10-200-MKE-604
M10* 45- 75 13,0 12,9 19,0 2,00 27,5 M10-200-MKE-754
6,0- 9,0 29,0 M10-200-MKE-904
9,0-12,0 32,0 M10-200-MKE-1204

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung Gy

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 200-MDS
FLACHKOPF

Rundschaft, offen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen méglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 6,0 0,6 M2,5-200-MDS-110

M2,5-200-MDS-170

M3-200-MDS-110
M3-200-MDS-170
M3-200-MDS-230
M3-200-MDS-300

M4-200-MDS-130
M4-200-MDS-210
M4-200-MDS-300
M4-200-MDS-370

M5-200-MDS-150
M5-200-MDS-250
M5-200-MDS-350
M5-200-MDS-450

M6-200-MDS-150
M6-200-MDS-250
M6-200-MDS-350
M6-200-MDS-450
M6-200-MDS-550

M8-200-MDS-180
M8-200-MDS-300
M8-200-MDS-420
M8-200-MDS-500
M8-200-MDS-650

M10-200-MDS-253
M10-200-MDS-403
M10-200-MDS-553
M10-200-MDS-703

M12-200-MDS-420
M12-200-MDS-600
M12-200-MDS-760
M12-200-MDS-920

M14-200-MDS-300
M14-200-MDS-500
M14-200-MDS-700
M14-200-MDS-900

M16-200-MDS-320
M16-200-MDS-570
M16-200-MDS-820
M16-200-MDS-1100

T

M3 5,1 5,0 7,0 0,8
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N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung Gy

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

wr T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 200-MDE r =1

FLACHKOPF

Rundschaft, offen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

I B

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 41 4,0 6,0 0,6 M2,5-200-MDE-110

M2,5-200-MDE-170

M3-200-MDE-110
M3-200-MDE-170
M3-200-MDE-230
M3-200-MDE-300

M4-200-MDE-130
M4-200-MDE-210
M4-200-MDE-300
M4-200-MDE-370

M5-200-MDE-150
M5-200-MDE-250
M5-200-MDE-350
M5-200-MDE-450

M6-200-MDE-150
M6-200-MDE-250
M6-200-MDE-350
M6-200-MDE-450
M6-200-MDE-550

M8-200-MDE-180
M8-200-MDE-300
M8-200-MDE-420
M8-200-MDE-500
M8-200-MDE-650

M10-200-MDE-253
M10-200-MDE-403
M10-200-MDE-553
M10-200-MDE-703

M12-200-MDE-420
M12-200-MDE-600
M12-200-MDE-760
M12-200-MDE-920

M14-200-MDE-300
M14-200-MDE-500
M14-200-MDE-700
M14-200-MDE-900

M16-200-MDE-320
M16-200-MDE-570
M16-200-MDE-820
M16-200-MDE-1100

O

M3 5,1 5,0 7,0 0,8
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N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

— / Befestigungssysteme

Typ 200-MDEV r 1
FLACHKOPF

’3 |
Rundschaft, offen 1

Werkstoff: Edelstahl A4

L -

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

o+ M»—Wfo di

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 41 4,0 6,0 0,6 M2,5-200-MDEV-110

M2,5-200-MDEV-170

M3-200-MDEV-110
M3-200-MDEV-170
M3-200-MDEV-230
M3-200-MDEV-300

M4-200-MDEV-130
M4-200-MDEV-210
M4-200-MDEV-300
M4-200-MDEV-370

M5-200-MDEV-150
M5-200-MDEV-250
M5-200-MDEV-350
M5-200-MDEV-450

M6-200-MDEV-150
M6-200-MDEV-250
M6-200-MDEV-350
M6-200-MDEV-450
M6-200-MDEV-550

M8-200-MDEV-180
M8-200-MDEV-300
M8-200-MDEV-420
M8-200-MDEV-500
M8-200-MDEV-650

M10-200-MDEV-253
M10-200-MDEV-403
M10-200-MDEV-553
M10-200-MDEV-703

M12-200-MDEV-420
M12-200-MDEV-600
M12-200-MDEV-760
M12-200-MDEV-920

M14-200-MDEV-300
M14-200-MDEV-500
M14-200-MDEV-700
M14-200-MDEV-900

M16-200-MDEV-320
M16-200-MDEV-570
M16-200-MDEV-820
M16-200-MDEV-1100
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N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

wr T
£
_L— Befestigungssysteme
Typ 200-MKA I 1

FLACHKOPF

Rundschaft, offen | ‘;
b= |

mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

A
4

Werkstoff: Aluminium- Legierung »

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

03- 1,8 9,0 M3-200-MKA-180
M3 5,0 4,9 7,0 0,8

18- 3,0 10,5 M3-200-MKA-300

0,3- 2,5 11,0 M4-200-MKA-250
M4 6,0 59 9,0 1,0

25- 4,0 13,0 M4-200-MKA-400

0,5- 3,0 13,0 M5-200-MKA-300
M5 7,0 6,9 10,0 1,2

3,0- 50 15,5 M5-200-MKA-500

0,5- 23 12,0 14,5 M6-200-MKA-231
M6 0,5- 3,0 9,0 8,9 13,0 1,5 16,0 M6-200-MKA-300

23- 40 12,0 16,0 M6-200-MKA-401

3,5- 6,0 13,0 19,0 M6-200-MKA-600

0,8- 3,5 15,0 17,5 M8-200-MKA-351
M8 0,8- 3,5 11,0 10,9 16,0 1,5 17,0 M8-200-MKA-350

3,5- 6,0 16,0 20,0 M8-200-MKA-600

1,0- 3,5 19,0 M10-200-MKA-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,7

3,5- 6,0 22,0 M10-200-MKA-600

1,0- 3,5 23,0 M10-200-MKA-354
M10* 13,0 12,9 17,0 1,7

3,5- 6,0 26,0 M10-200-MKA-604

1,0- 4,0 26,0 M12-200-MKA-401
M12* 40- 7,0 16,0 15,9 23,0 2,0 29,0 M12-200-MKA-701

7,0-10,0 32,0 M12-200-MKA-1001

* ohne Kopfrandelung " Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 201-MKS r -1
FLACHKOPF = 3

Rundschaft, geschlossen
mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen) I

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

aufliegen.
Empf. Loch-@ =
i 2R q NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d "
k

0,3-1,8 14,5 M3-201-MKS-180
M3 5,0 4,9 7,0 0,8

1,8-3,0 15,5 M3-201-MKS-300

0,3-2,5 16,5 M4-201-MKS-250
M4 6,0 59 9,0 1,0

25-4,0 18,0 M4-201-MKS-400

0,5-3,0 18,0 M5-201-MKS-300
M5 7,0 6,9 10,0 1,2

3,0-5,0 20,5 M5-201-MKS-500

0,5-2.3 20,5 M6-201-MKS-230
M6 2,3-4,0 9,0 8,9 12,0 1,5 22,0 M6-201-MKS-400

4,0-6,0 23,5 M6-201-MKS-600
M6* 0,5-3,0 9,1 9,0 13,0 1,5 23,0 M6-201-MKS-300

0,8-3,5 25,5 M8-201-MKS-350
M8 11,0 10,9 15,0 1,5

3,5-6,0 28,0 M8-201-MKS-600

1,0-3,5 29,0 M10-201-MKS-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,7

3,5-6,0 31,5 M10-201-MKS-600

* ohne Kopfrandelung R Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 201-MDS I _ _|
FLACHKOPF v

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
Kk
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 6,0 0,6 10,2 M2,5-201-MDS-110
0,8- 1,7 10,8 M2,5-201-MDS-170
0,3- 1,1 12,4 M3-201-MDS-110
M3 0,3- 1,7 5,1 5,0 7,0 0,8 13,0 M3-201-MDS-170
1,0- 2.3 13,6 M3-201-MDS-230
1,8- 3,0 14,2 M3-201-MDS-300
03- 1,3 15,8 M4-201-MDS-130
M4 0,8- 2,1 6,1 6,0 8,0 0,8 16,6 M4-201-MDS-210
1,8- 3,0 17,5 M4-201-MDS-300
25- 37 18,2 M4-201-MDS-370
03- 1,5 18,2 M5-201-MDS-150
M5 0,3- 25 71 7,0 9,0 1,0 19,2 M5-201-MDS-250
0,5- 35 20,2 M5-201-MDS-350
1,6- 45 21,2 M5-201-MDS-450
03- 15 22,4 M6-201-MDS-150
1,0- 2,5 23,4 M6-201-MDS-250
M6 1,5- 3,5 9,1 9,0 11,0 1,2 24,4 M6-201-MDS-350
25- 45 25,4 M6-201-MDS-450
35- 55 26,4 M6-201-MDS-550
0,3- 1,8 25,5 M8-201-MDS-180
1,0- 3,0 26,7 M8-201-MDS-300
M8 25- 42 11,1 11,0 14,0 1,5 27,9 M8-201-MDS-420
3,0- 50 28,7 M8-201-MDS-500
45- 6,5 30,2 M8-201-MDS-650
0,3- 25 32,8 M10-201-MDS-253
M10 2,0- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 34,3 M10-201-MDS-403
3,0- 55 35,8 M10-201-MDS-553
50- 7,0 37,3 M10-201-MDS-703
2,0- 4.2 37,9 M12-201-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 39,7 M12-201-MDS-600
6,0- 7,6 41,3 M12-201-MDS-760
75- 92 42,9 M12-201-MDS-920
1,0- 3,0 43,6 M14-201-MDS-300
M14 3,0- 5,0 18,1 18,0 23,0 2,0 455 M14-201-MDS-500
50- 7,0 47,5 M14-201-MDS-700
7,0- 9,0 49,5 M14-201-MDS-900
1,0- 3,2 46,3 M16-201-MDS-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 26,0 2,5 48,8 M16-201-MDS-570
55- 8,2 51,3 M16-201-MDS-820
8,0-11,0 54,1 M16-201-MDS-1100

N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 201-MDE r 1
FLACHKOPF |

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
I / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
H i | | A aufliegen.
"”"4’@ T sy, Empf. Loch-@ =
@ I==}‘ a ﬁ c‘l NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
"W_Iﬁ

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 6,0 0,6 10,1 M2,5-201-MDE-110
1,0- 17 10,8 M2,5-201-MDE-170
0,3- 1,1 11,4 M3-201-MDE-110
M3 03- 1,7 5,1 5,0 7,0 0,8 12,0 M3-201-MDE-170
1,0- 23 12,6 M3-201-MDE-230
23- 3,0 13,1 M3-201-MDE-300
03- 1,3 14,8 M4-201-MDE-130
M4 0,8- 2,1 6,1 6,0 8,0 0,8 15,5 M4-201-MDE-210
1,8- 3,0 16,5 M4-201-MDE-300
25- 37 17,2 M4-201-MDE-370
03- 1,5 17,0 M5-201-MDE-150
M5 1,0- 25 71 7,0 9,0 1,0 18,0 M5-201-MDE-250
1,6- 356 19,0 M5-201-MDE-350
30- 45 20,0 M5-201-MDE-450
03- 1,5 21,0 M6-201-MDE-150
1,0- 25 22,0 M6-201-MDE-250
M6 156- 35 9,1 9,0 11,0 1,2 23,0 M6-201-MDE-350
30- 45 23,9 M6-201-MDE-450
40- 55 25,0 M6-201-MDE-550
03- 18 24,4 M8-201-MDE-180
1,5- 3,0 25,6 M8-201-MDE-300
M8 25- 42 1,1 11,0 14,0 1,5 26,8 M8-201-MDE-420
35- 50 27,6 M8-201-MDE-500
45- 6,5 29,1 M8-201-MDE-650
05- 25 31,5 M10-201-MDE-253
M10 2,0- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 33,3 M10-201-MDE-403
40- 55 34,3 M10-201-MDE-553
55- 7,0 35,8 M10-201-MDE-703
2,0- 4,2 36,0 M12-201-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 38,8 M12-201-MDE-600
6,0- 7,6 40,4 M12-201-MDE-760
75- 92 41,2 M12-201-MDE-920
1,0- 3,0 41,3 M14-201-MDE-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 23,0 2,0 43,3 M14-201-MDE-500
50- 7,0 45,5 M14-201-MDE-700
7,0- 9,0 47,6 M14-201-MDE-900
1,0- 3.2 443 M16-201-MDE-320
M16 30- 57 21,1 21,0 26,0 2,5 46,8 M16-201-MDE-570
55- 83 49,3 M16-201-MDE-830
8,0-11,0 52,1 M16-201-MDE-1100

N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 201-MDEV r 1

FLACHKOPF ‘

Werkstoff: Edelstahl A4 |

-
L -

Rundschaft, geschlossen .

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

) Empf. Loch-@ =

A 12 v
40 d ‘g NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Vzzzzzz7777
<]

1
=

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
Kk
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 6,0 0,6 10,1 M2,5-201-MDEV-110
1,0- 1,7 10,8 M2,5-201-MDEV-170
0,3- 1,1 11,4 M3-201-MDEV-110
M3 0,3- 1,7 5,1 5,0 7,0 0,8 12,0 M3-201-MDEV-170
1,0- 2.3 12,6 M3-201-MDEV-230
2,3- 3,0 13,1 M3-201-MDEV-300
03- 1,3 14,8 M4-201-MDEV-130
M4 0,8- 2,1 6,1 6,0 8,0 0,8 15,5 M4-201-MDEV-210
1,8- 3,0 16,5 M4-201-MDEV-300
25- 3,7 17,2 M4-201-MDEV-370
03- 1,5 17,0 M5-201-MDEV-150
M5 1,0- 2,5 71 7,0 9,0 1,0 18,0 M5-201-MDEV-250
1,56- 3,5 19,0 M5-201-MDEV-350
30- 45 20,0 M5-201-MDEV-450
03- 15 21,0 M6-201-MDEV-150
1,0- 2,5 22,0 M6-201-MDEV-250
M6 1,5- 3,5 9,1 9,0 11,0 1,2 23,0 M6-201-MDEV-350
3,0- 45 23,9 M6-201-MDEV-450
40- 55 25,0 M6-201-MDEV-550
0,3- 1,8 24,4 M8-201-MDEV-180
1,56- 3,0 25,6 M8-201-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 14,0 1,5 26,8 M8-201-MDEV-420
3,5- 5,0 27,6 M8-201-MDEV-500
45- 6,5 29,1 M8-201-MDEV-650
05- 25 31,5 M10-201-MDEV-253
M10 2,0- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 33,3 M10-201-MDEV-403
4,0- 55 34,3 M10-201-MDEV-553
55- 7,0 35,8 M10-201-MDEV-703
2,0- 4.2 36,0 M12-201-MDEV-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 38,8 M12-201-MDEV-600
6,0- 7,6 40,4 M12-201-MDEV-760
75- 92 41,2 M12-201-MDEV-920
1,0- 3,0 413 M14-201-MDEV-300
M14 3,0- 5,0 18,1 18,0 23,0 2,0 43,3 M14-201-MDEV-500
50- 7,0 45,5 M14-201-MDEV-700
7,0- 9,0 47,6 M14-201-MDEV-900
1,0- 3,2 443 M16-201-MDEV-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 26,0 2,5 46,8 M16-201-MDEV-570
55- 8,3 49,3 M16-201-MDEV-830
8,0-11,0 52,1 M16-201-MDEV-1100

N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 201-MKA

FLACHKOPF

Rundschaft, geschlossen
mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

Werkstoff: Aluminium

"IIIIIL”',,
-
=

Gewinde-
bezeichnung

M3

M4

M5

M6

M8

M10

Klemmbereich
e

0,3-1,8

1,8-3,0
03-25

25-40
0,5-3,0

3,0-50

05-23
23-4,0
4,0-6,0

0,8-35

3,5-6,0
1,0-35

3,5-6,0

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

empf.
Bohrungs-
durchmesser
d
k
5,0
6,0
7,0
9,0

11,0

12,0

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfiihrungen auf Anfrage

e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1

D B S L
14,5
4,9 7,0 0,8
15,5
16,5
5,9 9,0 1,0
18,0
18,0
6,9 10,0 1,2
20,5
20,5
8,9 12,0 1,5 22,0
23,5
25,5
10,9 15,0 1,5
28,0
29,0
11,9 16,0 1,7
31,5

Befestigungssysteme

-

T
2

(_
|}
I'l
T

3B-Artikel-
bezeichnung

M3-201-MKA-180

M3-201-MKA-300
M4-201-MKA-250

M4-201-MKA-400
M5-201-MKA-300

M5-201-MKA-500

M6-201-MKA-230
M6-201-MKA-400
M6-201-MKA-600

M8-201-MKA-350

M8-201-MKA-600
M10-201-MKA-350

M10-201-MKA-600

Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 202-MKS

FLACHKOPF

Sechskantschaft, offen
(dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

T
1

L

Q'

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des Sw M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M4 0,5-2,0 6,0 59 9,0 1,0 11,0 M4-202-MKS-200
M5 0,5-3,0 7,0 6,9 10,0 1,0 14,0 M5-202-MKS-300

0,5-3,0 16,0 M6-202-MKS-300
M6 9,0 8,9 13,0 1,5

3,0-55 18,0 M6-202-MKS-550

0,5-3,0 18,0 M8-202-MKS-300
M8 11,0 10,9 16,0 1,5

3,0-55 20,5 M8-202-MKS-550

0,5-3,0 12,1 12,0 18,0 1,7 20,0 M10-202-MKS-300
M10

1,0-3,5 13,1 13,0 19,0 2,0 23,0 M10-202-MKS-353
M12 1,0-4,0 16,1 16,0 23,0 2,0 27,0 M12-202-MKS-400

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M1=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 203-MKS r -1
FLACHKOPF 31

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl Ll
verzinkt und chromatiert I_ U e _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

S, Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
:[ L / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
| ,f,,,U,T CZEI Empf. Loch-B=
NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
0,3- 1,8 9,0 M3-203-MKS-180
M3 5,0 49 8,0 0,75
1,8- 3,0 10,0 M3-203-MKS-300
0,3- 2,0 10,5 M4-203-MKS-200
1,5- 3,0 11,5 M4-203-MKS-300
M4 25- 40 6,0 59 9,0 0,75 12,5 M4-203-MKS-400
3,5- 50 13,5 M4-203-MKS-500
45- 6,0 14,5 M4-203-MKS-600
0,7- 3,0 14,0 M5-203-MKS-300
M5 2,0- 4,0 7,0 6,9 10,0 1,00 15,0 M5-203-MKS-400
40- 6,0 17,0 M5-203-MKS-600
0,5- 3,0 16,0 M6-203-MKS-300
M6 3,5- 6,0 9,0 8,9 13,0 1,50 19,0 M6-203-MKS-600
55- 8,0 21,0 M6-203-MKS-800
0,8- 3,5 17,0 M8-203-MKS-350
M8 3,5- 6,0 11,0 10,9 16,0 1,50 20,0 M8-203-MKS-600
45- 75 21,5 M8-203-MKS-750
6,0- 9,0 23,0 M8-203-MKS-900
1,0- 3,5 19,0 M10-203-MKS-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,70
3,5- 6,0 22,0 M10-203-MKS-600
1,0- 3,5 23,0 M10-203-MKS-353
3,5- 6,0 26,0 M10-203-MKS-603
M10 45- 75 13,0 12,9 19,0 2,00 27,5 M10-203-MKS-753
6,0- 9,0 29,0 M10-203-MKS-903
9,0-12,0 32,0 M10-203-MKS-1203
1,0- 4,0 26,0 M12-203-MKS-401
M12 40- 7,0 16,1 16,0 23,0 2,00 29,0 M12-203-MKS-701
7,0-10,0 32,0 M12-203-MKS-1001

" \dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

=i T
I.
_L— Befestigungssysteme
Typ 203-MKE I 1

FLACHKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, offen e
Klemmbereich mit Sechskantschaft ( dadurch verdrehgesichert) <

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

(O
[

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
03- 18 9,0 M3-203-MKE-180
M3 5,0 4,9 8,0 0,75
1,8- 3,0 10,0 M3-203-MKE-300
0,3- 2,0 10,5 M4-203-MKE-200
1,5- 3,0 11,5 M4-203-MKE-300
M4 25- 40 6,0 5,9 9,0 0,75 12,5 M4-203-MKE-400
3,5- 50 13,5 M4-203-MKE-500
45- 6,0 14,5 M4-203-MKE-600
05- 2,0 13,0 M5-203-MKE-200
0,7- 3,0 14,0 M5-203-MKE-300
M5 2,0- 4,0 7,0 6,9 10,0 1,00 15,0 M5-203-MKE-400
30- 50 14,5 M5-203-MKE-500
4,0- 6,0 17,0 M5-203-MKE-600
0,5- 3,0 16,0 M6-203-MKE-300
M6 3,5- 6,0 9,0 8,9 13,0 1,50 19,0 M6-203-MKE-600
55- 80 21,0 M6-203-MKE-800
0,8- 35 17,0 M8-203-MKE-350
M8 3,5- 6,0 11,0 10,9 16,0 1,50 20,0 M8-203-MKE-600
45- 75 21,5 M8-203-MKE-750
6,0- 9,0 23,0 M8-203-MKE-900
1,0- 35 19,0 M10-203-MKE-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,70
3,5- 6,0 22,0 M10-203-MKE-600
1,0- 3,5 23,0 M10-203-MKE-353
3,56- 6,0 26,0 M10-203-MKE-603
M10 45- 75 13,0 12,9 19,0 2,00 27,5 M10-203-MKE-753
6,0- 9,0 29,0 M10-203-MKE-903
9,0-12,0 32,0 M10-203-MKE-1203

" |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 150223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 203-MDS r -1
FLACHKOPF '

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl Ll
verzinkt und chromatiert I_ W e _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
I A / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

s,
J— (T s Empf. Loch-@ =
© o NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 4.1 4,0 6,0 0,6 M2,5-203-MDS-110

M2,5-203-MDS-170

M3-203-MDS-110
M3-203-MDS-170
M3-203-MDS-230
M3-203-MDS-300

M4-203-MDS-130
M4-203-MDS-210
M4-203-MDS-300
M4-203-MDS-370

M5-203-MDS-150
M5-203-MDS-250
M5-203-MDS-350
M5-203-MDS-450

M6-203-MDS-150
M6-203-MDS-250
M6-203-MDS-350
M6-203-MDS-450
M6-203-MDS-550

M8-203-MDS-180
M8-203-MDS-300
M8-203-MDS-420
M8-203-MDS-500
M8-203-MDS-650

M10-203-MDS-253
M10-203-MDS-403
M10-203-MDS-553
M10-203-MDS-703

M12-203-MDS-420
M12-203-MDS-600
M12-203-MDS-760
M12-203-MDS-920

M14-203-MDS-300
M14-203-MDS-500
M14-203-MDS-700
M14-203-MDS-900

M16-203-MDS-320
M16-203-MDS-570
M16-203-MDS-820
M16-203-MDS-1100

T

M3 5,1 5,0 7,0 0,8

oo
WN =
~N=wmo v

M4 6,1 6,0 8,0 0,8

Saaa
N2 OO ©WOEN NO

M5 71 7,0 9,0 1,0

AN WWN-

a

9,1 9,0 11,0 1,2

M6

aaaaa

M8 11,0 14,0 1,5

M10 13,1 13,0 16,0 1,5

M12 16,1 16,0 20,0 1,7

NOAN OWNO AWNSO WSSO NSO NS00 S=200 -0
R

M14 18,1 18,0 23,0 2,0

Norw=
T

M16 211 21,0 26,0 2,5

OO0 COO0O VIOOO COOW VIOVUIOW VITTUIOW GINOW LPOEW CMOWwW oOw

ONNN Oooo NMNOON CUoUl ONO® UL U NO=RW oOwN=
-
a
N

LWOW OO ©WN©®© Uow NORwo BARRR NNNN oo

SO0OW ONUOW ONOR NORN OORW—=S ORWN-
POAINO ANO® OCONUI RN OQOOND ONOUR PRWN—

WWWW WWWRN WNNN NN NS

©UTW
T
BN

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

=i T
I.
_L— Befestigungssysteme
Typ 203-MDE 1
FLACHKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
L / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
Empf. Loch-@ =
NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

CJ
L@

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 4,1 4,0 6,0 0,6 M2,5-203-MDE-110

M2,5-203-MDE-170

M3-203-MDE-110
M3-203-MDE-170
M3-203-MDE-230
M3-203-MDE-300

M4-203-MDE-130
M4-203-MDE-210
M4-203-MDE-300
M4-203-MDE-370

M5-203-MDE-150
M5-203-MDE-250
M5-203-MDE-350
M5-203-MDE-450

M6-203-MDE-150
M6-203-MDE-250
M6-203-MDE-350
M6-203-MDE-450
M6-203-MDE-550

M8-203-MDE-180
M8-203-MDE-300
M8-203-MDE-420
M8-203-MDE-500
M8-203-MDE-650

M10-203-MDE-223
M10-203-MDE-403
M10-203-MDE-553
M10-203-MDE-703

M12-203-MDE-420
M12-203-MDE-600
M12-203-MDE-760
M12-203-MDE-920

M14-203-MDE-300
M14-203-MDE-500
M14-203-MDE-700
M14-203-MDE-900

M16-203-MDE-320
M16-203-MDE-570
M16-203-MDE-820
M16-203-MDE-1100

T

M3 5,1 5,0 7,0 0,8

WN =
Noo® vivo

M4 6,1 6,0 8,0 0,8
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M5 7.1 7,0 9,0 1,0
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") Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 200223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

L —
' Befestigungssysteme
Typ 203-MDEV r 1

FLACHKOPF
Teilsechskantschaft:

im Einfihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl A4

L .

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

/ aufliegen.
3 s Empf. Loch-@ =
o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
A

03- 11 6,9 M2,5-203-MDEV-110
10- 17 7,5 M2,5-203-MDEV-170

9.1 M4-203-MDEV-130
6,1 6,0 8,0 0,8 9,8 M4-203-MDEV-210
0,7 M4-203-MDEV-300
1,5 M4-203-MDEV-370

0
M4 0,

1

2

M6-203-MDEV-150
M6-203-MDEV-250
M6-203-MDEV-350
M6-203-MDEV-450
M6-203-MDEV-550

M10-203-MDEV-223
M10-203-MDEV-403
M10-203-MDEV-553
M10-203-MDEV-703

M10 131 13,0 16,0

26,9 M14-203-MDEV-300

18,1 18,0 23,0 2,0 28,6 M14-203-MDEV-500
M14-203-MDEV-700

M14-203-MDEV-900

) Idealwert fiir Aufnahmeloch: My =M+0,1

Sonderausfuhrungen auf Anfrage
S 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung (g

M14

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 204-MKS
FLACHKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
S, / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| M aufliegen.
| U4 - /4 VIIA’I(I(I(I(I‘II.I)I)I)I!I)'II, Empf. Loch-@ =
1] T e “ ) NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
o
a

e—L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
03- 1,8 9,0 M3-204-MKS-180
M3 5,0 4,9 8,0 0,75
1,8- 3,0 10,0 M3-204-MKS-300
0,3- 2,0 10,5 M4-204-MKS-200
1,5- 3,0 11,5 M4-204-MKS-300
M4 25- 4,0 6,0 5,9 9,0 0,75 12,5 M4-204-MKS-400
35- 50 13,5 M4-204-MKS-500
45- 6,0 14,5 M4-204-MKS-600
0,7- 3,0 14,0 M5-204-MKS-300
M5 2,0- 4,0 7,0 6,9 10,0 1,00 15,0 M5-204-MKS-400
4,0- 6,0 17,0 M5-204-MKS-600
05- 3,0 16,0 M6-204-MKS-300
M6 20- 45 9,0 8,9 13,0 1,50 17,5 M6-204-MKS-450
35- 6,0 19,0 M6-204-MKS-600
55- 8,0 21,0 M6-204-MKS-800
0,8- 35 17,0 M8-204-MKS-350
M8 35- 6,0 11,0 10,9 16,0 1,50 20,0 M8-204-MKS-600
45- 75 21,5 M8-204-MKS-750
6,0- 9,0 23,0 M8-204-MKS-900
0,8- 35 19,0 M10-204-MKS-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,70
35- 6,0 22,0 M10-204-MKS-600
1,0- 35 23,0 M10-204-MKS-353
1,5- 4,5 24,5 M10-204-MKS-453
M10 35- 6,0 13,0 12,9 19,0 2,00 26,0 M10-204-MKS-603
45- 75 27,5 M10-204-MKS-753
6,0- 9,0 29,0 M10-204-MKS-903
9,0-12,0 32,0 M10-204-MKS-1203
1,0- 4,0 26,0 M12-204-MKS-401
M12 40- 7,0 16,0 15,9 23,0 2,00 29,0 M12-204-MKS-701
7,0-10,0 32,0 M12-204-MKS-1001

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 204-MKE r
FLACHKOPF
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
S, / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| M aufliegen.
ZPAPEZ | Emet. Locha =
NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1

e o

e—L

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d "
k
03- 1,8 9,0 M3-204-MKE-180
M3 5,0 4,9 8,0 0,75
18- 3,0 10,0 M3-204-MKE-300
0,3- 2,0 10,5 M4-204-MKE-200
1,5- 3,0 11,5 M4-204-MKE-300
M4 25- 40 6,0 5,9 9,0 0,75 12,5 M4-204-MKE-400
3,5- 50 13,5 M4-204-MKE-500
45- 6,0 14,5 M4-204-MKE-600
0,5- 2,0 13,0 M5-204-MKE-200
M5 0,7- 3,0 7,0 6,9 10,0 1,00 14,0 M5-204-MKE-300
20- 4,0 15,0 M5-204-MKE-400
4,0- 6,0 17,0 M5-204-MKE-600
0,5- 3,0 16,0 M6-204-MKE-300
M6 3,5- 6,0 9,0 8,9 13,0 1,50 19,0 M6-204-MKE-600
55- 8,0 21,0 M6-204-MKE-800
0,8- 3,5 17,0 M8-204-MKE-350
M8 3,5- 6,0 11,0 10,9 16,0 1,50 20,0 M8-204-MKE-600
45- 75 21,5 M8-204-MKE-750
6,0- 9,0 23,0 M8-204-MKE-900
1,0- 3,5 19,0 M10-204-MKE-350
M10 12,0 11,9 16,0 1,70
3,5- 6,0 22,0 M10-204-MKE-600
1,0- 3,5 23,0 M10-204-MKE-353
3,5- 6,0 26,0 M10-204-MKE-603
M10 45- 75 13,0 12,9 19,0 2,00 27,5 M10-204-MKE-753
6,0- 9,0 29,0 M10-204-MKE-903
9,0-12,0 32,0 M10-204-MKE-1203

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 204-MDS
FLACHKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
S, / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
Empf. Loch-@ =
N NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

%14

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

41 4,0 6,0 0,6

M2,5-204-MDS-110
M2,5-204-MDS-170

M3-204-MDS-110
M3-204-MDS-170
M3-204-MDS-230
M3-204-MDS-300

M4-204-MDS-130
M4-204-MDS-210
M4-204-MDS-300
M4-204-MDS-370

M5-204-MDS-150
M5-204-MDS-250
M5-204-MDS-350
M5-204-MDS-450

M6-204-MDS-150
M6-204-MDS-250
M6-204-MDS-350
M6-204-MDS-450
M6-204-MDS-550

M8-204-MDS-180
M8-204-MDS-300
M8-204-MDS-420
M8-204-MDS-500
M8-204-MDS-650

M10-204-MDS-253
M10-204-MDS-403
M10-204-MDS-553
M10-204-MDS-703

M12-204-MDS-420
M12-204-MDS-600
M12-204-MDS-760
M12-204-MDS-920

M14-204-MDS-300
M14-204-MDS-500
M14-204-MDS-700
M14-204-MDS-900

M16-204-MDS-320
M16-204-MDS-570
M16-204-MDS-820
M16-204-MDS-1100

T

5,1 5,0 7,0 0,8
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M12 16,1 16,0 20,0 1,7
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: di = DR + 0,1

Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

T
Befestigungssysteme
Typ 204-MDE =1
FLACHKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

2222

(@)

i

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 6,0 0,6 M2,5-204-MDE-110

M2,5-204-MDE-170

M3-204-MDE-110
M3-204-MDE-170
M3-204-MDE-230
M3-204-MDE-300

M4-204-MDE-130
M4-204-MDE-210
M4-204-MDE-300
M4-204-MDE-370

M5-204-MDE-150
M5-204-MDE-250
M5-204-MDE-350
M5-204-MDE-450

M6-204-MDE-150
M6-204-MDE-250
M6-204-MDE-350
M6-204-MDE-450
M6-204-MDE-550

M8-204-MDE-180
M8-204-MDE-300
M8-204-MDE-420
M8-204-MDE-500
M8-204-MDE-650

M10-204-MDE-253
M10-204-MDE-403
M10-204-MDE-553
M10-204-MDE-703

M12-204-MDE-420
M12-204-MDE-600
M12-204-MDE-760
M12-204-MDE-920

M14-204-MDE-300
M14-204-MDE-500
M14-204-MDE-700
32, M14-204-MDE-900

28,0 M16-204-MDE-320
211 21,0 26,0 2,5 30,5 M16-204-MDE-570
33,0 M16-204-MDE-820
35,8 M16-204-MDE-1100
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 204-MDEV

FLACHKOPF
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl A4

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Y
§13 ijzﬁm

L

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 6,0 0,6 M2,5-204-MDEV-110

M2,5-204-MDEV-170

M3-204-MDEV-110
M3-204-MDEV-170
M3-204-MDEV-230
M3-204-MDEV-300

M4-204-MDEV-130
M4-204-MDEV-210
M4-204-MDEV-300
M4-204-MDEV-370

M5-204-MDEV-150
M5-204-MDEV-250
M5-204-MDEV-350
M5-204-MDEV-450

M6-204-MDEV-150
M6-204-MDEV-250
M6-204-MDEV-350
M6-204-MDEV-450
M6-204-MDEV-550

M8-204-MDEV-180
M8-204-MDEV-300
M8-204-MDEV-420
M8-204-MDEV-500
M8-204-MDEV-650

M10-204-MDEV-253
M10-204-MDEV-403
M10-204-MDEV-553
M10-204-MDEV-703

M12-204-MDEV-420
M12-204-MDEV-600
M12-204-MDEV-760
M12-204-MDEV-920

M14-204-MDEV-300
M14-204-MDEV-500
M14-204-MDEV-700
32, M14-204-MDEV-900

28,0 M16-204-MDEV-320
211 21,0 26,0 2,5 30,5 M16-204-MDEV-570
33,0 M16-204-MDEV-820
35,8 M16-204-MDEV-1100
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

= T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 204-ZKS r =1

FLACHKOPF @

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl % J

verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d "
k

0,3-1,8 9,0 M3-204-ZKS-180
M3 53 5,2 8,0 0,75

1,8-3,0 10,0 M3-204-ZKS-300

0,5-3,0 11,6 M4-204-ZKS-300
M4 6,4 6,3 10,0 0,80

3,0-45 13,1 M4-204-ZKS-450

0,5-3,0 13,0 M5-204-ZKS-300
M5 7.4 7,3 11,0 1,00

3,0-55 16,0 M5-204-ZKS-550

0,5-3,0 16,0 M6-204-ZKS-300
M6 9,4 O 13,0 1,50

3,0-55 18,0 M6-204-ZKS-550

0,5-3,0 17,5 M8-204-ZKS-300
M8 11,5 11,4 16,0 1,50

3,0-55 20,0 M8-204-ZKS-550

0,8-3,5 22,0 M10-204-ZKS-350
M10 12,5 12,4 18,5 2,3

3,5-6,0 25,0 M10-204-ZKS-600

0,8-3,5 23,0 M10-204-ZKS-351
M10 13,4 13,3 19,0 2,00

3,5-6,0 26,0 M10-204-ZKS-601

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 205-MKS r .|
FLACHKOPF -

Sechskantschaft, geschlossen
(dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl

verzinkt und chromatiert % ‘

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen) I I

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

N,
_ N (T s Empf. Loch-@ =
© o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M4 05-2,0 6,0 5,9 9,0 1,0 16,0 M4-205-MKS-200
M5 0,5-3,0 7,0 6,9 10,0 1,0 20,0 M5-205-MKS-300
M6 0,5-3,0 9,0 8,9 13,0 1,5 22,0 M6-205-MKS-300
M8 0,5-3,0 11,0 10,9 16,0 1,5 26,0 M8-205-MKS-300
Bemerkung: andere Abmessungen auf Anfrage ") \dealwert fiir Aufnahmeloch: M{=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 206-MKS r .|
FLACHKOPF ;

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen maéglich, bitte anfragen) L _I

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf3
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

i | aufliegen.
|1 Empf. Loch-@ =
u,% d‘ NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1
N
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
M8 3,5- 6,0 11,0 10,9 15,0 1,5 28,0 M8-206-MKS-600

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 150223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

: T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 206-MDS I m

FLACHKOPF E ;

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

I/
\§

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Q,E

<—d‘S—V
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
Kk
M2,5 0,3- 1,1 41 4,0 6,0 0,6 10,2 M2,5-206-MDS-110
1,0- 1,7 10,8 M2,5-206-MDS-170
0,3- 1,1 12,4 M3-206-MDS-110
M3 0,3- 1,7 5,1 5,0 7,0 0,8 13,0 M3-206-MDS-170
1,0- 2.3 13,6 M3-206-MDS-230
1,8- 3,0 14,2 M3-206-MDS-300
03- 1,3 15,8 M4-206-MDS-130
M4 0,8- 2,1 6,1 6,0 8,0 0,8 16,6 M4-206-MDS-210
1,8- 3,0 17,5 M4-206-MDS-300
25- 3,7 18,2 M4-206-MDS-370
0,3- 1,5 18,2 M5-206-MDS-150
M5 1,0- 2,5 71 7,0 9,0 1,0 19,2 M5-206-MDS-250
1,5- 3,5 20,2 M5-206-MDS-350
2,0- 45 21,2 M5-206-MDS-450
03- 15 22,4 M6-206-MDS-150
1,0- 2,5 23,4 M6-206-MDS-250
M6 1,5- 3,5 9,1 9,0 11,0 1,2 24,4 M6-206-MDS-350
25- 45 25,4 M6-206-MDS-450
35- 55 26,4 M6-206-MDS-550
0,3- 1,8 25,5 M8-206-MDS-180
1,0- 3,0 26,7 M8-206-MDS-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 14,0 1,5 27,9 M8-206-MDS-420
3,0- 5,0 28,7 M8-206-MDS-500
45- 6,5 30,2 M8-206-MDS-650
0,3- 25 32,8 M10-206-MDS-253
M10 2,0- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 34,3 M10-206-MDS-403
3,0- 55 35,8 M10-206-MDS-553
50- 7,0 37,3 M10-206-MDS-703
2,0- 4.2 37,9 M12-206-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 39,7 M12-206-MDS-600
6,0- 7,6 413 M12-206-MDS-760
75- 9,2 42,9 M12-206-MDS-920
1,0- 3,0 43,6 M14-206-MDS-300
M14 3,0- 5,0 18,1 18,0 23,0 2,0 455 M14-206-MDS-500
50- 7,0 47,5 M14-206-MDS-700
70- 9,0 49,5 M14-206-MDS-900
1,0- 3,2 46,3 M16-206-MDS-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 26,0 2,5 48,8 M16-206-MDS-570
55- 82 51,3 M16-206-MDS-820
8,0-11,0 54,1 M16-206-MDS-1100

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 206-MDE r -
FLACHKOPF

Rundschaft, geschlossen j

mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen E
Werkstoffen L

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
i | aufliegen.
4 VA Empf. Loch-@ =
q,% d‘ NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 41 4,0 6,0 0,6 M2,5-206-MDE-110

M2,5-206-MDE-170

M3-206-MDE-110
M3-206-MDE-170
M3-206-MDE-230
M3-206-MDE-300

M4-206-MDE-130
M4-206-MDE-210
M4-206-MDE-300
M4-206-MDE-370

M5-206-MDE-150
M5-206-MDE-250
M5-206-MDE-350
M5-206-MDE-450

M6-206-MDE-150
M6-206-MDE-250
M6-206-MDE-350
M6-206-MDE-450
M6-206-MDE-550

M8-206-MDE-180
M8-206-MDE-300
M8-206-MDE-420
M8-206-MDE-500
M8-206-MDE-650
M8-206-MDE-1050

M10-206-MDE-253
M10-206-MDE-403
M10-206-MDE-553
M10-206-MDE-703

M12-206-MDE-420
M12-206-MDE-600
M12-206-MDE-760
M12-206-MDE-920

M14-206-MDE-300
M14-206-MDE-500
M14-206-MDE-700
M14-206-MDE-900

M16-206-MDE-320
M16-206-MDE-570
M16-206-MDE-830
52,1 M16-206-MDE-1100

..
T
NN
oo

M3 5,1 5,0 7,0 0,8

WN =
A

M4 6,1 6,0 8,0 0,8

M5 7.1 7,0 9,0 1,0

5nono
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s s
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D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 150223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

L "

\ Béfestigungssysteme
Typ 206-MDEV
FLACHKOPF r L

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

-
J
!

Werkstoff: Edelstahl A4

L

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
i / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
[/ ‘ A Empf. Loch-@ =
q,% d‘ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
e
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M2,5 03- 11 41 4,0 6,0 0,6 10,1 M2,5-206-MDEV-110
1,0- 1,7 10,8 M2,5-206-MDEV-170
0,3- 1,1 1,4 M3-206-MDEV-110
M3 03- 17 51 5,0 7,0 0,8 12,0 M3-206-MDEV-170
1,0- 23 12,6 M3-206-MDEV-230
23- 30 13,1 M3-206-MDEV-300
0,3- 1,3 14,8 M4-206-MDEV-130
M4 08- 21 6,1 6,0 8,0 0,8 15,5 M4-206-MDEV-210
1,8- 3,0 16,5 M4-206-MDEV-300
25- 37 17,2 M4-206-MDEV-370
03- 15 17,0 M5-206-MDEV-150
M5 1,0- 25 71 7,0 9,0 1,0 18,0 M5-206-MDEV-250
1,5- 35 19,0 M5-206-MDEV-350
3,0- 45 20,0 M5-206-MDEV-450
03- 15 21,0 M6-206-MDEV-150
1,0- 25 22,0 M6-206-MDEV-250
M6 1,5- 35 9,1 9,0 11,0 1,2 23,0 M6-206-MDEV-350
3,0- 45 23,9 M6-206-MDEV-450
40- 55 25,0 M6-206-MDEV-550
03- 1,8 24,4 M8-206-MDEV-180
1,5- 3,0 25,6 M8-206-MDEV-300
M8 25- 4.2 1.1 11,0 14,0 1,5 26,8 M8-206-MDEV-420
3,5- 5,0 27,6 M8-206-MDEV-500
45- 65 291 M8-206-MDEV-650
05- 25 31,5 M10-206-MDEV-253
M10 20- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 33,3 M10-206-MDEV-403
4,0- 55 34,3 M10-206-MDEV-553
55- 7,0 35,8 M10-206-MDEV-703
20- 42 36,0 M12-206-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 38,8 M12-206-MDEV-600
6,0- 7,6 40,4 M12-206-MDEV-760
75- 92 41,2 M12-206-MDEV-920
1,0- 3,0 41,3 M14-206-MDEV-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 23,0 2,0 43,3 M14-206-MDEV-500
50- 7,0 45,5 M14-206-MDEV-700
7,0- 9,0 47,6 M14-206-MDEV-900
1,0- 3,2 443 M16-206-MDEV-320
M16 3,0- 57 211 21,0 26,0 2,5 46,8 M16-206-MDEV-570
55- 83 49,3 M16-206-MDEV-830
8,0-11,0 52,1 M16-206-MDEV-1100

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: di = DR + 0,1

Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 207-MDS
FLACHKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

I L 77
(ENEIDED)

i)
e, .

{ N[Oy

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 6,0 0,6 10,2 M2,5-207-MDS-110
1,0- 17 10,8 M2,5-207-MDS-170
0,3- 1,1 12,4 M3-207-MDS-110
M3 03- 17 51 5,0 7,0 0,8 13,0 M3-207-MDS-170
1,0- 23 13,6 M3-207-MDS-230
23- 3,0 14,2 M3-207-MDS-300
03- 1,3 15,8 M4-207-MDS-130
M4 0,8- 2,1 6,1 6,0 8,0 0,8 16,6 M4-207-MDS-210
1,8- 3,0 17,5 M4-207-MDS-300
25- 37 18,2 M4-207-MDS-370
03- 1,5 18,2 M5-207-MDS-150
M5 1,0- 25 71 7,0 9,0 1,0 19,2 M5-207-MDS-250
1,6- 356 20,2 M5-207-MDS-350
25- 45 21,2 M5-207-MDS-450
03- 1,5 22,4 M6-207-MDS-150
1,0- 25 234 M6-207-MDS-250
M6 15- 35 9,1 9,0 11,0 1,2 24,4 M6-207-MDS-350
25- 45 25,4 M6-207-MDS-450
35- 55 26,4 M6-207-MDS-550
03- 18 25,5 M8-207-MDS-180
1,0- 3,0 26,7 M8-207-MDS-300
M8 25- 4,2 11,1 11,0 14,0 1,5 27,9 M8-207-MDS-420
3,0- 50 28,7 M8-207-MDS-500
45- 65 30,2 M8-207-MDS-650
03- 25 32,8 M10-207-MDS-253
M10 2,0- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 34,3 M10-207-MDS-403
30- 55 35,8 M10-207-MDS-553
50- 7,0 37,3 M10-207-MDS-703
2,0- 4.2 37,9 M12-207-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 39,7 M12-207-MDS-600
6,0- 7,6 41,3 M12-207-MDS-760
75- 92 42,9 M12-207-MDS-920
1,0- 3,0 43,6 M14-207-MDS-300
M14 30- 50 18,1 18,0 23,0 2,0 455 M14-207-MDS-500
50- 7,0 47,5 M14-207-MDS-700
7,0- 9,0 49,5 M14-207-MDS-900
1,0- 3.2 46,3 M16-207-MDS-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 26,0 2,5 48,8 M16-207-MDS-570
55- 8,2 51,3 M16-207-MDS-820
8,0-11,0 54,1 M16-207-MDS-1100

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 207-MDE r._ T
FLACHKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl

L

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
N / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| A aufliegen.
L3 T T Empf. Loch-@ =
o t; NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 03- 11 41 4,0 6,0 0,6 10,1 M2,5-207-MDE-110
1,0- 1,7 10,8 M2,5-207-MDE-170
03- 11 1,4 M3-207-MDE-110
M3 03- 17 51 5,0 7,0 0,8 12,0 M3-207-MDE-170
1,0- 23 12,6 M3-207-MDE-230
23- 3,0 13,1 M3-207-MDE-300
03- 13 14,8 M4-207-MDE-130
M4 08- 21 6,1 6,0 8,0 0,8 15,5 M4-207-MDE-210
1,8- 3,0 16,5 M4-207-MDE-300
25- 37 17,2 M4-207-MDE-370
03- 15 17,0 M5-207-MDE-150
M5 1,0- 25 71 7,0 9,0 1,0 18,0 M5-207-MDE-250
1,6- 356 19,0 M5-207-MDE-350
30- 45 20,0 M5-207-MDE-450
03- 15 21,0 M6-207-MDE-150
1,0- 25 22,0 M6-207-MDE-250
M6 1,56- 35 9,1 9,0 11,0 1,2 23,0 M6-207-MDE-350
3,0- 45 23,9 M6-207-MDE-450
4,0- 55 25,0 M6-207-MDE-550
03- 18 24,4 M8-207-MDE-180
1,5- 3,0 25,6 M8-207-MDE-300
M8 22- 4.2 11,1 11,0 14,0 1,5 26,8 M8-207-MDE-420
35- 50 27,6 M8-207-MDE-500
45- 65 291 M8-207-MDE-650
05- 25 31,5 M10-207-MDE-253
M10 20- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 33,3 M10-207-MDE-403
4,0- 55 34,3 M10-207-MDE-553
55- 7,0 35,8 M10-207-MDE-703
20- 4.2 36,0 M12-207-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 38,8 M12-207-MDE-600
6,0- 7,6 40,4 M12-207-MDE-760
7.5- 92 412 M12-207-MDE-920
1,0- 3,0 41,3 M14-207-MDE-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 23,0 2,0 43,3 M14-207-MDE-500
50- 7,0 45,5 M14-207-MDE-700
7,0- 9,0 47,6 M14-207-MDE-900
1,0- 3,2 443 M16-207-MDE-320
M16 3,0- 57 211 21,0 26,0 2,5 46,8 M16-207-MDE-570
55- 83 49,3 M16-207-MDE-830
8,0-11,0 52,1 M16-207-MDE-1100

") Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 200223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 207-MDEV e -1
FLACHKOPF 11!
Teilsechskantschaft:

im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl A4

L

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 6,0 0,6 10,1 M2,5-207-MDEV-110
1,0- 1,7 10,8 M2,5-207-MDEV-170
0,3- 1,1 11,4 M3-207-MDEV-110
M3 03- 1,7 5,1 5,0 7,0 0,8 12,0 M3-207-MDEV-170
1,0- 2.3 12,6 M3-207-MDEV-230
2,3- 3,0 13,1 M3-207-MDEV-300
03- 1,3 14,8 M4-207-MDEV-130
M4 0,8- 2,1 6,1 6,0 8,0 0,8 15,5 M4-207-MDEV-210
1,8- 3,0 16,5 M4-207-MDEV-300
25- 37 17,2 M4-207-MDEV-370
03- 15 17,0 M5-207-MDEV-150
M5 1,0- 2,5 71 7,0 9,0 1,0 18,0 M5-207-MDEV-250
1,5- 3,5 19,0 M5-207-MDEV-350
3,0- 45 20,0 M5-207-MDEV-450
03- 15 21,0 M6-207-MDEV-150
1,0- 2,5 22,0 M6-207-MDEV-250
M6 1,56- 3,5 9,1 9,0 11,0 1,2 23,0 M6-207-MDEV-350
3,0- 45 23,9 M6-207-MDEV-450
40- 55 25,0 M6-207-MDEV-550
0,3- 1,8 24,4 M8-207-MDEV-180
1,56- 3,0 25,6 M8-207-MDEV-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 14,0 1,5 26,8 M8-207-MDEV-420
3,5- 5,0 27,6 M8-207-MDEV-500
45- 6,5 29,1 M8-207-MDEV-650
0,5- 25 31,5 M10-207-MDEV-253
M10 2,0- 4,0 13,1 13,0 16,0 1,5 33,3 M10-207-MDEV-403
40- 55 34,3 M10-207-MDEV-553
55- 7,0 35,8 M10-207-MDEV-703
2,0- 4.2 36,0 M12-207-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 20,0 1,7 38,8 M12-207-MDEV-600
6,0- 7,6 40,4 M12-207-MDEV-760
75- 9,2 41,2 M12-207-MDEV-920
1,0- 3,0 41,3 M14-207-MDEV-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 23,0 2,0 43,3 M14-207-MDEV-500
50- 7,0 45,5 M14-207-MDEV-700
7,0- 9,0 47,6 M14-207-MDEV-900
1,0- 3,2 443 M16-207-MDEV-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 26,0 2,5 46,8 M16-207-MDEV-570
55- 8,3 49,3 M16-207-MDEV-830
8,0-11,0 52,1 M16-207-MDEV-1100

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 207-MKEV e -1
FLACHKOPF "
Teilsechskantschaft:

im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl A4 1.4578

L

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

B T = ] Empf. Loch-@ =
df NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

-

ie

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M4 0,5-2,0 6,1 6,0 9,0 1,0 16,0 M4-207-MKEV-200
M5 0,5-3,0 71 7,0 10,0 1,0 18,5 M5-207-MKEV-300
M6 0,5-3,0 9,1 9,0 12,0 1,5 23,0 M6-207-MKEV-300
M8 0,5- 3,0 11,1 11,0 15,0 1,5 25,0 M8-207-MKEV-300

") Idealwert fiir Aufnahmeloch: Mi=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 210-MKS

SENKKOPF I_ —I

Rundschaft, offen
mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

;

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf} L J

90° immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
§>T €Eo aufliegen.
v | l {% & | Empf. Loch-g =
4 1" - o_’ g NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
{ F-14 & 11 Eg g8
< Ly
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
1,7- 3,0 9,5 M3-210-MKS-300
M3 5,0 4,9 8,0 1,5
3,0- 4,0 10,5 M3-210-MKS-400
1,7- 35 11,0 M4-210-MKS-350
M4 6,0 59 9,0 1,5
3,5- 50 13,0 M4-210-MKS-500
1,5- 35 12,5 M5-210-MKS-350
M5 1,7- 4,0 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-210-MKS-400
4,0- 6,0 15,0 M5-210-MKS-600
1,2- 3,0 14,0 M6-210-MKS-301
Me* 15- 45 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-210-MKS-451
3,5- 6,0 17,0 M6-210-MKS-601
50- 75 17,0 M6-210-MKS-751
1,7- 4,0 15,0 M6-210-MKS-400
M6 1,7- 45 9,0 8,9 12,0 1,5 17,0 M6-210-MKS-450
45- 6,0 19,0 M6-210-MKS-600
1,2- 3,0 16,0 M8-210-MKS-301
Mm8* 20- 45 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-210-MKS-451
3,5- 6,0 19,0 M8-210-MKS-601
50- 75 20,5 M8-210-MKS-751
1,7- 4,0 16,5 M8-210-MKS-400
15- 45 18,5 M8-210-MKS-450
M8 4,0- 6,0 11,0 10,9 14,0 1,5 19,0 M8-210-MKS-600
3,5- 6,5 21,0 M8-210-MKS-650
6,0- 9,0 24,0 M8-210-MKS-900
1,7- 4,0 18,0 M10-210-MKS-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5
4,0- 6,0 20,5 M10-210-MKS-600
18- 4,0 22,0 M10-210-MKS-403
M10* 40- 6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-210-MKS-653
6,0- 9,0 28,0 M10-210-MKS-903
21- 45 26,0 M12-210-MKS-451
M12* 40- 75 16,1 16,0 19,0 1,9 29,0 M12-210-MKS-751
7,0-10,5 32,0 M12-210-MKS-1051

* Ohne Kopfrandelung
" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

wr T
£
_L— Befestigungssysteme
Typ 210-MKE I 1

SENKKOPF

Rundschaft, offen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

3

Ca. 0,1 mm

Uberstand

T LS

B
i
ﬁ:
|
|
D

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

1,7-3,0 11,5 M3-210-MKE-300
M3 5,0 49 8,0 1,5

3,0-4,0 12,5 M3-210-MKE-400

1,7-3,5 11,5 M4-210-MKE-350
M4 6,0 59 9,0 1,5

3,5-5,0 13,0 M4-210-MKE-500

1,7-3,5 12,5 M5-210-MKE-350
M5 2,0-4,0 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-210-MKE-400

4,0-6,0 15,0 M5-210-MKE-600

1,2-3,0 14,0 M6-210-MKE-300
M6 1,5-4,5 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-210-MKE-451

3,5-6,0 17,0 M6-210-MKE-600

50-7,5 17,0 M6-210-MKE-750

1,7-4,5 17,0 M6-210-MKE-450
M6 9,0 8,9 12,0 1,5

45-6,5 19,0 M6-210-MKE-651

1,2-3,0 16,0 M8-210-MKE-300
M8 2,0-45 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-210-MKE-450

3,5-6,0 19,0 M8-210-MKE-600

50-7,5 20,5 M8-210-MKE-750

1,7-4,5 18,5 M8-210-MKE-451
M8 45-6,5 11,0 10,9 13,7 1,5 21,0 M8-210-MKE-651

6,0-9,0 24,0 M8-210-MKE-901

1,7-4,0 18,0 M10-210-MKE-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5

3,5-6,0 20,0 M10-210-MKE-600

1,8-4,0 22,0 M10-210-MKE-403
M10 4,0-6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-210-MKE-653

6,0-9,0 28,0 M10-210-MKE-903

N Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 210-MDS r =1
SENKKOPF s

Rundschaft, offen
mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert .
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen) I i I

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf

90 | immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
S»T Eo aufliegen.
v | f § Empf. Loch-@ =
A A " = NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
< L >
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 08- 17 4.1 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-210-MDS-170
1,1- 17 7,8 M3-210-MDS-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 8,4 M3-210-MDS-230
1,8- 3,0 9,0 M3-210-MDS-300
1,1- 21 10,2 M4-210-MDS-210
M4 1,5- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 11,1 M4-210-MDS-300
25- 37 11,8 M4-210-MDS-370
11- 25 11,8 M5-210-MDS-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 12,8 M5-210-MDS-350
30- 45 13,8 M5-210-MDS-450
1,1- 25 14,3 M6-210-MDS-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 15,3 M6-210-MDS-350
3,0- 45 16,3 M6-210-MDS-450
40- 55 17,3 M6-210-MDS-550
1,8- 3,0 15,8 M8-210-MDS-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 17,0 M8-210-MDS-420
35- 50 17,8 M8-210-MDS-500
45- 65 19,3 M8-210-MDS-650
1,8- 4,0 21,4 M10-210-MDS-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 22,9 M10-210-MDS-553
50- 7,0 24,4 M10-210-MDS-703
25- 4,72 24,3 M12-210-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 26,1 M12-210-MDS-600
6,0- 7,6 27,7 M12-210-MDS-760
75- 92 29,3 M12-210-MDS-920
3,0- 50 28,7 M14-210-MDS-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 30,6 M14-210-MDS-700
7,0- 9,0 32,6 M14-210-MDS-900
30- 57 30,4 M16-210-MDS-570
M16 55- 82 211 21,0 25,8 2,5 32,9 M16-210-MDS-820
8,0- 11,0 35,7 M16-210-MDS-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 210-MDE I 1
SENKKOPF a3

Rundschaft, offen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf

90' immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
S»T L Eo aufliegen.
v | f § Empf. Loch-@ =
A A " = NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
< L >
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 1,0- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-210-MDE-170
1,1- 17 7,3 M3-210-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-210-MDE-230
23- 30 8,5 M3-210-MDE-300
1,1- 21 9,2 M4-210-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 10,1 M4-210-MDE-300
25- 37 10,8 M4-210-MDE-370
1,1- 2,5 10,6 M5-210-MDE-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-210-MDE-350
3,0- 45 12,6 M5-210-MDE-450
11- 25 12,9 M6-210-MDE-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-210-MDE-350
3,0- 45 14,9 M6-210-MDE-450
40- 55 15,9 M6-210-MDE-550
1,8- 3,0 15,6 M8-210-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-210-MDE-420
35- 50 17,6 M8-210-MDE-500
45- 65 18,8 M8-210-MDE-650
18- 4,0 19,9 M10-210-MDE-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-210-MDE-553
50- 7,0 22,9 M10-210-MDE-703
25- 42 23,5 M12-210-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-210-MDE-600
6,0- 7,6 26,8 M12-210-MDE-760
75- 92 28,4 M12-210-MDE-920
30- 50 26,7 M14-210-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-210-MDE-700
7,0- 9,0 30,7 M14-210-MDE-900
30- 57 28,0 M16-210-MDE-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 25 30,5 M16-210-MDE-820
8,0-11,0 33,3 M16-210-MDE-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil libersteht
Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

4

Typ 210-MDEV I 1
SENKKOPF s

Rundschaft, offen

Werkstoff: Edelstahl A4

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf

90° | immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
S»T Eo aufliegen.
¢ | E § Empf. Loch-@ =
) ; s 5 NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
in=t =
< L >
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
M2,5 1,0- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-210-MDEV-170
1,1- 17 7,3 M3-210-MDEV-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-210-MDEV-230
23- 30 8,5 M3-210-MDEV-300
1,1- 21 9,2 M4-210-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 10,1 M4-210-MDEV-300
25- 37 10,8 M4-210-MDEV-370
1,1- 2,5 10,6 M5-210-MDEV-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-210-MDEV-350
30- 45 12,6 M5-210-MDEV-450
1,1- 25 12,9 M6-210-MDEV-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-210-MDEV-350
3,0- 45 14,9 M6-210-MDEV-450
40- 55 15,9 M6-210-MDEV-550
1,8- 3,0 15,6 M8-210-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-210-MDEV-420
35- 50 17,6 M8-210-MDEV-500
45- 65 18,8 M8-210-MDEV-650
18- 4,0 19,9 M10-210-MDEV-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-210-MDEV-553
50- 7,0 22,9 M10-210-MDEV-703
25- 42 23,5 M12-210-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-210-MDEV-600
6,0- 7,6 26,8 M12-210-MDEV-760
75- 92 28,4 M12-210-MDEV-920
3,0- 50 26,7 M14-210-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-210-MDEV-700
7,0- 9,0 30,7 M14-210-MDEV-900
3,0- 57 28,0 M16-210-MDEV-570
M16 55- 82 211 21,0 25,8 2,5 30,5 M16-210-MDEV-820
8,0-11,0 33,3 M16-210-MDEV-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

= T
L
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 210-MKA r =1

Rundschaft, offen
mit Randelung unter dem Kopf fir erhdhten Festsitz

SENKKOPF €§
;:.!
=&
g

Werkstoff: Aluminium- Legierung

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

‘m
—a
«—
Uberstand |

Ca. 0,1 mm

B
i
='=
\
2
ey
E

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k

1,7-3,0 9,5 M3-210-MKA-300
M3 5,0 49 8,0 1,5

3,0-4,0 10,5 M3-210-MKA-400

1,7-3,5 11,0 M4-210-MKA-350
M4 6,0 59 9,0 1,5

3,5-5,0 13,0 M4-210-MKA-500

1,7-4,0 13,0 M5-210-MKA-400
M5 7,0 6,9 10,0 1,5

4,0-6,0 15,0 M5-210-MKA-600

1,7-4,0 15,0 M6-210-MKA-400
M6 9,0 8,9 12,0 1,5

4,0-6,0 17,0 M6-210-MKA-600

1,7-4,0 16,5 M8-210-MKA-400
M8 11,0 10,9 14,0 1,5

4,0-6,0 19,0 M8-210-MKA-600

1,7-4,0 18,0 M10-210-MKA-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5

4,0-6,0 20,5 M10-210-MKA-600

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 211-MKS r | .|
SENKKOPF ﬁ

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

.1 mm \

o aufliegen.
kS Empf. Loch-@ =
o g NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
85
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d "
k

1,7-3,5 15,5 M4-211-MKS-350
M4 6,1 6,0 9,0 1,5

3,5-5,0 17,0 M4-211-MKS-500

1,7-4,0 18,0 M5-211-MKS-400
M5 71 7,0 10,0 1,5

4,0-6,5 20,5 M5-211-MKS-650

1,7-4,5 22,0 M6-211-MKS-450
M6 9,1 9,0 12,0 1,5

45-6,5 24,0 M6-211-MKS-650

1,7-4,5 25,0 M8-211-MKS-450
M8 11,1 11,0 14,0 1,5

45-6,5 28,0 M8-211-MKS-650

R Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

. b —
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 211-MDS
r ]
SENKKOPF }
Rundschaft, geschlossen ;
11
S !
Werkstoff: Stahl &y
verzinkt und chromatiert o § §
(andere Oberflachenbeschichtungen maglich, bitte anfragen) ‘-' )

-
L

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl

90° immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
LT Eo aufliegen.
i | | E s Empf. Loch-@ =
=, — S g NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
e T T
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d!
k
M2,5 0,8- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-211-MDS-170
1,1- 1,7 12,3 M3-211-MDS-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 12,9 M3-211-MDS-230
1,8- 3,0 13,5 M3-211-MDS-300
1,1- 21 15,9 M4-211-MDS-210
M4 1,5- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 16,8 M4-211-MDS-300
25- 3,7 17,5 M4-211-MDS-370
1,1- 25 18,3 M5-211-MDS-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 19,3 M5-211-MDS-350
3,0- 45 20,3 M5-211-MDS-450
1,1- 25 22,3 M6-211-MDS-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 23,3 M6-211-MDS-350
3,0- 45 24,3 M6-211-MDS-450
40- 55 25,3 M6-211-MDS-550
1,8- 3,0 25,3 M8-211-MDS-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,5 M8-211-MDS-420
3,5- 50 27,3 M8-211-MDS-500
45- 6,5 28,8 M8-211-MDS-650
1,8- 4,0 32,9 M10-211-MDS-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 34,4 M10-211-MDS-553
50- 7,0 35,9 M10-211-MDS-703
25- 472 36,3 M12-211-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 38,1 M12-211-MDS-600
6,0- 7,6 39,7 M12-211-MDS-760
75- 92 411 M12-211-MDS-920
3,0- 50 43,3 M14-211-MDS-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 45,6 M14-211-MDS-700
7,0- 9,0 47,7 M14-211-MDS-900
3,0- 57 46,4 M16-211-MDS-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 2,5 48,9 M16-211-MDS-820
8,0-11,0 51,7 M16-211-MDS-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

' -
L

_L—_. Befestigungssysteme
Typ 211-MDE r -1
SENKKOPF o
Rundschaft, geschlossen
Werkstoff: Edelstahl .

EE =

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl

90° | immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
LT Eo aufliegen.
i | | E E Empf. Loch-@ =
mﬁ ——1, T S 2 NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
Iy T g
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M2,5 1,0- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-211-MDE-170
1,1- 17 11,3 M3-211-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 11,9 M3-211-MDE-230
23- 3,0 12,5 M3-211-MDE-300
11- 2,1 15,2 M4-211-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 16,1 M4-211-MDE-300
25- 37 16,8 M4-211-MDE-370
1,1- 2,5 17,5 M5-211-MDE-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 18,5 M5-211-MDE-350
30- 45 19,5 M5-211-MDE-450
11- 25 20,9 M6-211-MDE-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 21,9 M6-211-MDE-350
3,0- 45 22,9 M6-211-MDE-450
40- 55 23,9 M6-211-MDE-550
1,8- 3,0 24,8 M8-211-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,0 M8-211-MDE-420
35- 50 26,8 M8-211-MDE-500
45- 65 28,2 M8-211-MDE-650
18- 4,0 31,9 M10-211-MDE-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 33,4 M10-211-MDE-553
50- 7,0 34,9 M10-211-MDE-703
25- 42 35,5 M12-211-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 36,2 M12-211-MDE-600
6,0- 7,6 39,0 M12-211-MDE-760
75- 92 39,6 M12-211-MDE-920
3,0- 50 41,4 M14-211-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 43,6 M14-211-MDE-700
7,0- 9,0 45,7 M14-211-MDE-900
30- 57 44,4 M16-211-MDE-570
M16 55- 82 211 21,0 25,8 2,5 46,9 M16-211-MDE-820
8,0- 11,0 49,7 M16-211-MDE-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) =
— / Befestigungssysteme
Typ 211-MDEV r =1

SENKKOPF "' '

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl A4

L -

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

1

_ EU aufliegen.
& Empf. Loch-@ =
’T*Dﬁ o S g Nr:npnma(:lcdes Gewindes x Faktor 1,1
83
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d!
k
M2,5 1,0- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-211-MDEV-170
1,1- 17 11,3 M3-211-MDEV-170
M3 1,1- 23 51 5,0 6,8 1,0 11,9 M3-211-MDEV-230
23- 3,0 12,5 M3-211-MDEV-300
1,1- 21 15,2 M4-211-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 16,1 M4-211-MDEV-300
25- 3,7 16,8 M4-211-MDEV-370
1,1- 25 17,5 M5-211-MDEV-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 18,5 M5-211-MDEV-350
3,0- 45 19,5 M5-211-MDEV-450
1,1- 2,5 20,9 M6-211-MDEV-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 21,9 M6-211-MDEV-350
3,0- 45 22,9 M6-211-MDEV-450
40- 55 23,9 M6-211-MDEV-550
1,8- 3,0 24,8 M8-211-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,0 M8-211-MDEV-420
3,5- 50 26,8 M8-211-MDEV-500
45- 6,5 28,2 M8-211-MDEV-650
1,8- 4,0 31,9 M10-211-MDEV-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 33,4 M10-211-MDEV-553
50- 7,0 34,9 M10-211-MDEV-703
25- 42 35,5 M12-211-MDEV-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 36,2 M12-211-MDEV-600
6,0- 7,6 39,0 M12-211-MDEV-760
75- 92 39,6 M12-211-MDEV-920
3,0- 50 41,4 M14-211-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 43,6 M14-211-MDEV-700
7,0- 9,0 45,7 M14-211-MDEV-900
3,0- 57 444 M16-211-MDEV-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 25,8 2,5 46,9 M16-211-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-211-MDEV-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 213-MDS r
FLACHKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl =
verzinkt und chromatiert I_ . _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

l(n
—

Eo aufliegen.
~ 4 E & | Empf.Loch-@ =
| o ’715T QEI ] =) g NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
| o 85
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 1,1- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-213-MDS-170
1,1- 1,7 7,8 M3-213-MDS-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 8,4 M3-213-MDS-230
1,8- 3,0 9,0 M3-213-MDS-300
11- 21 10,2 M4-213-MDS-210
M4 1,5- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 11,1 M4-213-MDS-300
25- 37 11,8 M4-213-MDS-370
1,1- 25 11,8 M5-213-MDS-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 12,8 M5-213-MDS-350
30- 45 13,8 M5-213-MDS-450
1,1- 25 14,3 M6-213-MDS-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 15,3 M6-213-MDS-350
3,0- 45 16,3 M6-213-MDS-450
40- 55 17,3 M6-213-MDS-550
1,8- 3,0 15,8 M8-213-MDS-300
M8 25- 42 111 11,0 13,8 1,5 17,0 M8-213-MDS-420
35- 50 17,8 M8-213-MDS-500
45- 65 19,3 M8-213-MDS-650
1,8- 4,0 21,4 M10-213-MDS-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 22,9 M10-213-MDS-553
50- 7,0 24,4 M10-213-MDS-703
25- 472 24,3 M12-213-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 26,1 M12-213-MDS-600
6,0- 7,6 27,7 M12-213-MDS-760
75- 92 29,3 M12-213-MDS-920
3,0- 50 28,7 M14-213-MDS-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 30,6 M14-213-MDS-700
7,0- 9,0 32,6 M14-213-MDS-900
3,0- 57 30,4 M16-213-MDS-570
M16 55- 82 211 21,0 25,8 2,5 32,9 M16-213-MDS-820
8,0-11,0 35,7 M16-213-MDS-1100

" |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

: T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 213-MDE T

FLACHKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen i
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert) {

Werkstoff: Edelstahl P B

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

-

Uberstand

O]

M1
e, .
Ca 0“I

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 1,1- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-213-MDE-170
1,1- 17 7,3 M3-213-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-213-MDE-230
23- 30 8,5 M3-213-MDE-300
1,1- 2,1 9,2 M4-213-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7.8 1,0 10,1 M4-213-MDE-300
25- 37 10,8 M4-213-MDE-370
1,1- 25 10,6 M5-213-MDE-250
M5 20- 35 7,1 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-213-MDE-350
3,0- 45 12,6 M5-213-MDE-450
1,1- 25 12,9 M6-213-MDE-250
M6 2,0- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-213-MDE-350
3,0- 45 14,9 M6-213-MDE-450
40- 55 15,9 M6-213-MDE-550
1,8- 3,0 15,6 M8-213-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-213-MDE-420
35- 50 17,6 M8-213-MDE-500
45- 6,5 18,8 M8-213-MDE-650
1,8- 4,0 19,9 M10-213-MDE-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-213-MDE-553
50- 7,0 22,9 M10-213-MDE-703
25- 42 23,5 M12-213-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-213-MDE-600
6,0- 7,6 26,8 M12-213-MDE-760
75- 92 28,4 M12-213-MDE-920
3,0- 50 26,7 M14-213-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-213-MDE-700
7,0- 9,0 30,7 M14-213-MDE-900
3,0- 57 28,0 M16-213-MDE-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 25 30,5 M16-213-MDE-820
8,0-11,0 33,3 M16-213-MDE-1100

" |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

e =
L "

3
\ Befestigungssysteme
Typ 213-MDEV r — 1
FLACHKOPF ' g;__
-j ‘, [ 4
Teilsechskantschaft: :
im Einflhrbereich mit Rundschaft, offen 1
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert) !
Werkstoff: Edelstahl A4 : I 3

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
€ aufliegen.
£ Empf. Loch-@ =
N -
[T

Uberstand

O

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 1,1- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-213-MDEV-170
1,1- 1,7 7.3 M3-213-MDEV-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-213-MDEV-230
2,3- 3,0 8,5 M3-213-MDEV-300
1,1- 2,1 9,2 M4-213-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7.8 1,0 10,1 M4-213-MDEV-300
25- 37 10,8 M4-213-MDEV-370
1,1- 25 10,6 M5-213-MDEV-250
M5 20- 35 7,1 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-213-MDEV-350
3,0- 45 12,6 M5-213-MDEV-450
1,1- 25 12,9 M6-213-MDEV-250
M6 2,0- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-213-MDEV-350
3,0- 45 14,9 M6-213-MDEV-450
40- 55 15,9 M6-213-MDEV-550
1,8- 3,0 15,6 M8-213-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-213-MDEV-420
35- 50 17,6 M8-213-MDEV-500
45- 6,5 18,8 M8-213-MDEV-650
1,8- 4,0 19,9 M10-213-MDEV-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-213-MDEV-553
50- 7,0 22,9 M10-213-MDEV-703
25- 4.2 23,5 M12-213-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-213-MDEV-600
6,0- 7,6 26,8 M12-213-MDEV-760
75- 92 28,4 M12-213-MDEV-920
3,0- 50 26,7 M14-213-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-213-MDEV-700
7,0- 9,0 30,7 M14-213-MDEV-900
3,0- 57 28,0 M16-213-MDEV-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 2,5 30,5 M16-213-MDEV-820
8,0-11,0 33,3 M16-213-MDEV-1100

R Idealwert fir Aufnahmeloch: Mq =M + 0,1
Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-MKS
SENKKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

S Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
%*¢ immer dirlekt auLfj g:m Ko:f der BIindniuetr;]uttel:
Eo aufliegen.
f E Empf. Loch-@ =
1 "*n'T 'IIAW'IT S 4 NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
85
<DK L »>
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
1,7- 3,0 11,5 M3-214-MKS-300
M3 50 4,9 8,0 1,5
3,0- 4,0 12,5 M3-214-MKS-400
1,7- 3,5 11,5 M4-214-MKS-350
M4 6,0 5,9 9,0 1,5
3,5- 50 13,0 M4-214-MKS-500
1,7- 35 12,5 M5-214-MKS-350
M5 2,0- 40 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-214-MKS-400
4,0- 6,0 15,0 M5-214-MKS-600
1,2- 3,0 14,0 M6-214-MKS-300
M6 15- 4,5 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-214-MKS-450
3,5- 6,0 17,0 M6-214-MKS-600
50- 7,5 17,0 M6-214-MKS-750
17- 45 17,0 M6-214-MKS-451
M6 9,0 8,9 12,0 1,5
45- 6,5 19,0 M6-214-MKS-651
1,2- 3,0 16,0 M8-214-MKS-300
M8 20- 45 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-214-MKS-450
3,5- 6,0 19,0 M8-214-MKS-600
50- 7,5 20,5 M8-214-MKS-750
1,7- 45 18,5 M8-214-MKS-451
M8 35- 6,5 11,0 10,9 13,7 1,5 21,0 M8-214-MKS-651
6,0- 9,0 24,0 M8-214-MKS-901
1,7- 4,0 18,0 M10-214-MKS-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5
3,5- 6,0 20,0 M10-214-MKS-600
1,7- 4,0 22,0 M10-214-MKS-403
M10 3,5- 6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-214-MKS-653
6,0- 9,0 28,0 M10-214-MKS-903
21- 45 26,0 M12-214-MKS-451
M12 40- 75 16,0 15,9 19,0 1,9 29,0 M12-214-MKS-751
7,0-10,5 32,0 M12-214-MKS-1051

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfuhrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

Befestigungssysteme
Typ 214-MKE |_ ) _|
SENKKOPF ' '
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

(M)

Ca. 0,1 mm
Uberstand

s
4

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

1,7-3,0 11,5 M3-214-MKE-300
M3 5,0 4,9 8,0 1,5

3,0-4,0 12,5 M3-214-MKE-400

1,7-3,5 11,5 M4-214-MKE-350
M4 6,0 5,9 9,0 1,5

3,56-5,0 13,0 M4-214-MKE-500

1,7-3,5 12,5 M5-214-MKE-350
M5 2,0-4,0 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-214-MKE-400

4,0-6,0 15,0 M5-214-MKE-600

1,2-3,0 14,0 M6-214-MKE-300
M6 1,6-45 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-214-MKE-450

3,5-6,0 17,0 M6-214-MKE-600

50-7,5 17,0 M6-214-MKE-750

1,7-4,5 17,0 M6-214-MKE-451
M6 9,0 8,9 12,0 1,5

45-6,5 19,0 M6-214-MKE-651

1,2-3,0 16,0 M8-214-MKE-300
M8 2,0-4,5 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-214-MKE-450

3,5-6,0 19,0 M8-214-MKE-600

50-7,5 20,5 M8-214-MKE-750

1,7-45 18,5 M8-214-MKE-451
M8 4,5-6,5 11,0 10,9 13,7 1,5 21,0 M8-214-MKE-651

6,0-9,0 24,0 M8-214-MKE-901

1,7-4,0 18,0 M10-214-MKE-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5

3,5-6,0 20,0 M10-214-MKE-600

1,8-4,0 22,0 M10-214-MKE-403
M10 4,0-6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-214-MKE-653

6,0-9,0 28,0 M10-214-MKE-953

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfuhrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-MDS r =1
SENKKOPF ﬁ

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen f
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl ) (i
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

S, Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
T¢ 90° immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
Eo aufliegen.
mI: T E 3 Empf. Loch-@ =
N g 'IIAW'IW OE NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
y d, 85
S
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 0,8- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-214-MDS-170
1,1- 1,7 7,8 M3-214-MDS-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 8,4 M3-214-MDS-230
18- 3,0 9,0 M3-214-MDS-300
1,1- 21 10,2 M4-214-MDS-210
M4 1,5- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 11,1 M4-214-MDS-300
25- 3,7 11,8 M4-214-MDS-370
11- 25 11,8 M5-214-MDS-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 12,8 M5-214-MDS-350
3,0- 45 13,8 M5-214-MDS-450
11- 25 14,3 M6-214-MDS-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 15,3 M6-214-MDS-350
30- 45 16,3 M6-214-MDS-450
40- 55 17,3 M6-214-MDS-550
1,8- 3,0 15,8 M8-214-MDS-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 17,0 M8-214-MDS-420
3,5- 50 17,8 M8-214-MDS-500
45- 6,5 19,3 M8-214-MDS-650
1,8- 4,0 21,4 M10-214-MDS-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 22,9 M10-214-MDS-553
50- 7,0 24,4 M10-214-MDS-703
25- 42 24,3 M12-214-MDS-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 26,1 M12-214-MDS-600
6,0- 7,6 27,7 M12-214-MDS-760
75- 92 29,3 M12-214-MDS-920
30- 50 28,7 M14-214-MDS-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 30,6 M14-214-MDS-700
7,0- 9,0 32,6 M14-214-MDS-900
30- 57 30,4 M16-214-MDS-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 258 2,5 32,9 M16-214-MDS-820
8,0-11,0 35,7 M16-214-MDS-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-MDE r T

SENKKOPF
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

S Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
%%¢ 90 immer dirlekt aulfjf.?:m Ko:f der BIindniuetr:1unel:
Eo aufliegen.
o T (\_7 E S Empf. Loch-@ =
i 1o I : ) 'IIAMM o§ NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
3 [ 8>
[=]
< L »
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 1,0- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-214-MDE-170
1,1- 1,7 7,3 M3-214-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-214-MDE-230
23- 3,0 8,5 M3-214-MDE-300
1,1- 21 9,2 M4-214-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 10,1 M4-214-MDE-300
25- 3,7 10,8 M4-214-MDE-370
1,1- 25 10,6 M5-214-MDE-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-214-MDE-350
3,0- 45 12,6 M5-214-MDE-450
1,1- 25 12,9 M6-214-MDE-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-214-MDE-350
3,0- 45 14,9 M6-214-MDE-450
4,0- 55 15,9 M6-214-MDE-550
1,8- 3,0 15,6 M8-214-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-214-MDE-420
3,5- 50 17,6 M8-214-MDE-500
45- 6,5 18,8 M8-214-MDE-650
1,8- 4,0 19,9 M10-214-MDE-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-214-MDE-553
50- 7,0 22,9 M10-214-MDE-703
25- 4.2 235 M12-214-MDE-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-214-MDE-600
6,0- 7,6 26,8 M12-214-MDE-760
75- 9,2 28,4 M12-214-MDE-920
3,0- 50 26,7 M14-214-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-214-MDE-700
7,0- 9,0 30,7 M14-214-MDE-900
3,0- 57 28,0 M16-214-MDE-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 25,8 2,5 30,5 M16-214-MDE-820
8,0-11,0 33,3 M16-214-MDE-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) =
— / Befestigungssysteme
Typ 214-MDEV r =1

SENKKOPF
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl A4

S Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
%%¢ 90° immer dirlekt aulfjjsm Ko:f der BIindniuetr:1uttel:
Eo aufliegen.
T v {\_7 E 5 Empf. Loch-@ =
T MmrT ol I ‘ A m(.(,(,(,(ljl.l),).),;)(ll o§ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
r R 8>
[a]
< L »
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 1,0- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-214-MDEV-170
1,1- 1,7 7,3 M3-214-MDEV-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-214-MDEV-230
23- 3,0 8,5 M3-214-MDEV-300
1,1- 21 9,2 M4-214-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 10,1 M4-214-MDEV-300
25- 37 10,8 M4-214-MDEV-370
1,1- 2,5 10,6 M5-214-MDEV-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-214-MDEV-350
3,0- 45 12,6 M5-214-MDEV-450
11- 25 12,9 M6-214-MDEV-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-214-MDEV-350
30- 45 14,9 M6-214-MDEV-450
4,0- 55 15,9 M6-214-MDEV-550
1,8- 3,0 15,6 M8-214-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-214-MDEV-420
35- 50 17,6 M8-214-MDEV-500
45- 65 18,8 M8-214-MDEV-650
1,8- 4,0 19,9 M10-214-MDEV-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-214-MDEV-553
50- 7,0 22,9 M10-214-MDEV-703
25- 42 23,5 M12-214-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-214-MDEV-600
6,0- 7,6 26,8 M12-214-MDEV-760
75- 92 28,4 M12-214-MDEV-920
3,0- 50 26,7 M14-214-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-214-MDEV-700
7,0- 9,0 30,7 M14-214-MDEV-900
3,0- 57 28,0 M16-214-MDEV-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 25,8 2,5 30,5 M16-214-MDEV-820
8,0- 11,0 33,3 M16-214-MDEV-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-ZKS
SENKKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Sy« Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
‘ 90 immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
Eo aufliegen.
Q E 5 Empf. Loch-@ =
b "*—u’T ) 2 AS & NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
Y Li’ W@, S :g

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k

1,7-3,0 11,5 M3-214-ZKS-300
M3 53 5,2 8,0 1,5

3,0-4,0 12,5 M3-214-ZKS-400

1,7-3,5 11,5 M4-214-ZKS-350
M4 6,4 6,3 9,0 1,5

3,5-5,0 13,0 M4-214-ZKS-500

1,7-4,0 13,0 M5-214-ZKS-400
M5 7.4 7,3 10,0 1,5

4,0-6,5 16,0 M5-214-ZKS-650

1,7-4,5 17,0 M6-214-ZKS-450
M6 9,4 9,3 12,0 1,5

45-6,5 19,0 M6-214-ZKS-650

1,7-45 19,0 M8-214-ZKS-450
M8 11,5 11,4 14,0 1,5

45-6,5 21,0 M8-214-ZKS-650

1,8-4,0 22,0 M10-214-ZKS-400
M10 13,4 13,3 15,7 1,6

3,5-6,5 25,0 M10-214-ZKS-650

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) =
— / Befestigungssysteme
Typ 216-MDS r =1

SENKKOPF

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

s s e s et v O

Werkstoff: Stahl b
verzinkt und chromatiert I_ s _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
90° immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1

92,1111\ %]
(@)

Ca. 0,1 mm
Uberstand

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M2,5 11- 17 4,1 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-216-MDS-170
11- 17 12,3 M3-216-MDS-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 12,9 M3-216-MDS-230
1,8- 3,0 13,5 M3-216-MDS-300
1,1- 2,1 15,9 M4-216-MDS-210
M4 1,5- 3,0 6,1 6,0 7.8 1,0 16,8 M4-216-MDS-300
25- 37 17,5 M4-216-MDS-370
1,1- 25 18,3 M5-216-MDS-250
M5 20- 35 7,1 7,0 8,8 1,0 19,3 M5-216-MDS-350
3,0- 45 20,3 M5-216-MDS-450
1,1- 25 22,3 M6-216-MDS-250
M6 2,0- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 23,3 M6-216-MDS-350
3,0- 45 24,3 M6-216-MDS-450
40- 55 25,3 M6-216-MDS-550
1,8- 3,0 25,3 M8-216-MDS-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,5 M8-216-MDS-420
35- 50 27,3 M8-216-MDS-500
45- 6,5 28,8 M8-216-MDS-650
1,8- 4,0 32,9 M10-216-MDS-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 34,4 M10-216-MDS-553
50- 7,0 35,9 M10-216-MDS-703
25- 4.2 36,3 M12-216-MDS-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 38,1 M12-216-MDS-600
6,0- 7,6 39,7 M12-216-MDS-760
75- 92 41,1 M12-216-MDS-920
3,0- 50 43,4 M14-216-MDS-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 45,6 M14-216-MDS-700
7,0- 9,0 47,7 M14-216-MDS-900
3,0- 57 46,4 M16-216-MDS-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 25 48,9 M16-216-MDS-820
8,0-11,0 51,7 M16-216-MDS-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 216-MDE r .|
SENKKOPF

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl

90 immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
Q I £ = Empf. Loch-@ =
: ) 2l 7 A= @ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
(L)) © 5
Lﬁ» 85
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
M2,5 1,0- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-216-MDE-170
1,1- 17 11,3 M3-216-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 11,9 M3-216-MDE-230
23- 3,0 12,5 M3-216-MDE-300
11- 2,1 15,2 M4-216-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 16,1 M4-216-MDE-300
25- 37 16,8 M4-216-MDE-370
11- 25 17,5 M5-216-MDE-250
M5 20- 35 7,1 7,0 8,8 1,0 18,5 M5-216-MDE-350
3,0- 45 19,5 M5-216-MDE-450
11- 2,5 20,9 M6-216-MDE-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 21,9 M6-216-MDE-350
3,0- 45 22,9 M6-216-MDE-450
40- 55 23,9 M6-216-MDE-550
1,8- 3,0 24,8 M8-216-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,0 M8-216-MDE-420
35- 50 26,8 M8-216-MDE-500
45- 65 28,2 M8-216-MDE-650
18- 4,0 31,9 M10-216-MDE-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 33,4 M10-216-MDE-553
50- 7,0 34,9 M10-216-MDE-703
25- 42 35,5 M12-216-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 36,2 M12-216-MDE-600
6,0- 7,6 39,0 M12-216-MDE-760
75- 92 39,6 M12-216-MDE-920
30- 50 41,4 M14-216-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 43,6 M14-216-MDE-700
7,0- 9,0 45,7 M14-216-MDE-900
30- 57 44,4 M16-216-MDE-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 2,5 46,9 M16-216-MDE-820
8,0- 11,0 49,7 M16-216-MDE-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

B .

"L S
— / Befestigungssysteme
Typ 216-MDEV r =1

SENKKOPF

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl A4

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf

immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
§ § Empf. Loch-@ =
2l 2 S ® NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
L] 85
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 1,0- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-216-MDEV-170
1,1- 1,7 11,3 M3-216-MDEV-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 11,9 M3-216-MDEV-230
23- 3,0 12,5 M3-216-MDEV-300
1,1- 21 15,2 M4-216-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 16,1 M4-216-MDEV-300
25- 37 16,8 M4-216-MDEV-370
1,1- 25 17,5 M5-216-MDEV-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 18,5 M5-216-MDEV-350
3,0- 45 19,5 M5-216-MDEV-450
1,1- 25 20,9 M6-216-MDEV-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 21,9 M6-216-MDEV-350
3,0- 45 229 M6-216-MDEV-450
4,0- 55 23,9 M6-216-MDEV-550
1,8- 3,0 24,8 M8-216-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,0 M8-216-MDEV-420
3,5- 50 26,8 M8-216-MDEV-500
45- 6,5 28,2 M8-216-MDEV-650
1,8- 4,0 31,9 M10-216-MDEV-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 33,4 M10-216-MDEV-553
50- 7,0 34,9 M10-216-MDEV-703
25- 4.2 355 M12-216-MDEV-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 36,2 M12-216-MDEV-600
6,0- 7,6 39,0 M12-216-MDEV-760
75- 92 39,6 M12-216-MDEV-920
30- 50 41,4 M14-216-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 43,6 M14-216-MDEV-700
7,0- 9,0 45,7 M14-216-MDEV-900
30- 57 44,4 M16-216-MDEV-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 258 2,5 46,9 M16-216-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-216-MDEV-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil libersteht
Sonderausfiihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 217-MDS r
SENKKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert I_

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu

S, immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
T | E o | aufliegen.
~ A v E E Empf. Loch-@ =
i ) 7? CZEI ] 35 2 | NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
° = e
| ] A s 83
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 1,1- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-217-MDS-170
1,1- 1,7 12,3 M3-217-MDS-170

M3 1,1- 23 51 5,0 6,8 1,0 12,9 M3-217-MDS-230
1,8- 3,0 13,5 M3-217-MDS-300
11- 21 15,9 M4-217-MDS-210

M4 15- 3,0 6,1 6,0 7.8 1,0 16,8 M4-217-MDS-300
25- 3,7 17,5 M4-217-MDS-370
11- 25 18,3 M5-217-MDS-250

M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 19,3 M5-217-MDS-350
3,0- 45 20,3 M5-217-MDS-450
1,1- 2,5 22,3 M6-217-MDS-250

M6 2,0- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 23,3 M6-217-MDS-350
30- 45 24,3 M6-217-MDS-450
40- 55 25,3 M6-217-MDS-550
1,8- 3,0 25,3 M8-217-MDS-300

M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,5 M8-217-MDS-420
3,5- 50 27,3 M8-217-MDS-500
45- 6,5 28,8 M8-217-MDS-650
18- 4,0 32,9 M10-217-MDS-403

M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 34,4 M10-217-MDS-553
50- 7,0 35,9 M10-217-MDS-703
25- 42 36,3 M12-217-MDS-420

M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 38,1 M12-217-MDS-600
6,0- 7,6 39,7 M12-217-MDS-760
75- 92 41,1 M12-217-MDS-920
3,0- 50 43,4 M14-217-MDS-500

M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 45,6 M14-217-MDS-700
7,0- 9,0 47,7 M14-217-MDS-900
3,0- 57 46,4 M16-217-MDS-570

M16 55- 8,2 21,1 21,0 25,8 2,5 48,9 M16-217-MDS-820
8,0-11,0 51,7 M16-217-MDS-1100

" |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

: T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 217-MDE r =1
SENKKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl

L

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

- |

Uberstand

||

I

d, ,
M1
e,
Ca. 0,1 mm

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 1,0- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-217-MDE-170
1,1- 1,7 11,3 M3-217-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 11,9 M3-217-MDE-230
23- 30 12,5 M3-217-MDE-300
1,1- 2,1 15,2 M4-217-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7.8 1,0 16,1 M4-217-MDE-300
25- 37 16,8 M4-217-MDE-370
1,1- 25 17,5 M5-217-MDE-250
M5 20- 35 7,1 7,0 8,8 1,0 18,5 M5-217-MDE-350
3,0- 45 19,5 M5-217-MDE-450
1,1- 25 20,9 M6-217-MDE-250
M6 2,0- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 21,9 M6-217-MDE-350
3,0- 45 22,9 M6-217-MDE-450
40- 55 23,9 M6-217-MDE-550
1,8- 3,0 24,8 M8-217-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,0 M8-217-MDE-420
35- 50 26,8 M8-217-MDE-500
45- 6,5 28,2 M8-217-MDE-650
1,8- 4,0 31,9 M10-217-MDE-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 334 M10-217-MDE-553
50- 7,0 34,9 M10-217-MDE-703
25- 42 35,5 M12-217-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 36,2 M12-217-MDE-600
6,0- 7,6 39,0 M12-217-MDE-760
75- 92 39,6 M12-217-MDE-920
3,0- 50 41,4 M14-217-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 43,6 M14-217-MDE-700
7,0- 9,0 45,7 M14-217-MDE-900
3,0- 57 44,4 M16-217-MDE-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 25 46,9 M16-217-MDE-820
8,0-11,0 49,7 M16-217-MDE-1100

" |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) =
— / Befestigungssysteme
Typ 217-MDEV r =1

SENKKOPF

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl A4

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
£ aufliegen.
E Empf. Loch-@ =
N A -

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Uberstand

O

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 1,0- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 10,3 M2,5-217-MDEV-170
1,1- 17 11,3 M3-217-MDEV-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 11,9 M3-217-MDEV-230
23- 30 12,5 M3-217-MDEV-300
1,1- 2,1 15,2 M4-217-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7.8 1,0 16,1 M4-217-MDEV-300
25- 37 16,8 M4-217-MDEV-370
1,1- 25 17,5 M5-217-MDEV-250
M5 20- 35 7,1 7,0 8,8 1,0 18,5 M5-217-MDEV-350
3,0- 45 19,5 M5-217-MDEV-450
1,1- 25 20,9 M6-217-MDEV-250
M6 2,0- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 21,9 M6-217-MDEV-350
3,0- 45 22,9 M6-217-MDEV-450
40- 55 23,9 M6-217-MDEV-550
1,8- 3,0 24,8 M8-217-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 26,0 M8-217-MDEV-420
35- 50 26,8 M8-217-MDEV-500
45- 6,5 28,2 M8-217-MDEV-650
1,8- 4,0 31,9 M10-217-MDEV-403
M10 35- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 334 M10-217-MDEV-553
50- 7,0 34,9 M10-217-MDEV-703
25- 42 35,5 M12-217-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 36,2 M12-217-MDEV-600
6,0- 7,6 39,0 M12-217-MDEV-760
75- 92 39,6 M12-217-MDEV-920
3,0- 50 41,4 M14-217-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 43,6 M14-217-MDEV-700
7,0- 9,0 45,7 M14-217-MDEV-900
3,0- 57 44,4 M16-217-MDEV-570
M16 55- 82 21,1 21,0 25,8 25 46,9 M16-217-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-217-MDEV-1100

" |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 220-ZKS r .|

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
l | | aufliegen.
| : | R VY Empf. Loch-@ =
ui A Ej NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k

0,5-1,5 53 9,0 M3-220-ZKS-150
M3 4,8 4,7 0,35

1,5-2,5 54 10,0 M3-220-ZKS-250

0,3-1,0 7,5 M4-220-ZKS-102
M4 1,0-2,0 515 54 6,2 0,40 8,5 M4-220-ZKS-202

2,0-3,0 9,5 M4-220-ZKS-302

0,5-1,5 9,0 M5-220-ZKS-152
M5 1,5-3,0 6,5 6,4 7,2 0,40 10,5 M5-220-ZKS-302

3,0-4,5 12,0 M5-220-ZKS-452

0,8-3,0 18,4 M10-220-ZKS-300
M10 12,7 12,6 13,7 0,60

2,0-5,0 20,5 M10-220-ZKS-500

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

— / Befestigungssysteme

Typ 220-ZKE

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen

T
e
W
&

¥
-
%

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufy
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
l | | aufliegen.
| : | R VY Empf. Loch-@ =
3 A Ej NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

0,5-1,5 8,5 M3-220-ZKE-150
M3 4,8 4,7 5,4 0,35

1,5-25 10,0 M3-220-ZKE-250

0,5-2,0 10,5 M4-220-ZKE-200
M4 6,4 6,3 71 0,50

1,5-3,0 11,5 M4-220-ZKE-300
M5 0,5-3,0 7,2 71 7,9 0,50 12,0 M5-220-ZKE-300

0,5-3,0 14,0 M6-220-ZKE-300
M6 9,5 9,4 10,2 0,60

2,0-45 15,5 M6-220-ZKE-450
M8 0,5-3,0 10,5 10,4 11,3 0,60 16,0 M8-220-ZKE-300

0,8-3,0 18,4 M10-220-ZKE-300
M10 12,7 12,6 13,7 0,60

2,0-5,0 20,5 M10-220-ZKE-500

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dx =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

: T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 221-MKS r =1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
|

l | aufliegen.
: A 1227 Empf. Loch-@ =
qi é ‘Eg) NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
—p
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d’
0,5- 1,5 8,5 M3-221-MKS-150
M3 5,0 4,9 5,50 0,35
1,56- 25 9,5 M3-221-MKS-250
0,5- 1,5 10,0 M4-221-MKS-150
0,5- 2,0 10,5 M4-221-MKS-200
15- 25 11,0 M4-221-MKS-250
M4 1,5- 3,0 6,0 5,9 6,75 0,50 11,5 M4-221-MKS-300
25- 40 13,0 M4-221-MKS-400
3,5- 50 13,5 M4-221-MKS-500
45- 6,0 14,5 M4-221-MKS-600
0,5- 2,0 12,0 M5-221-MKS-200
M5 0,5- 3,0 7,0 6,9 8,00 0,60 11,5 M5-221-MKS-300
20- 35 13,5 M5-221-MKS-350
4,0- 6,0 15,0 M5-221-MKS-600
0,5- 2,0 13,5 M6-221-MKS-200
0,5- 3,0 14,5 M6-221-MKS-300
M6 20- 35 9,0 8,9 10,00 0,60 15,0 M6-221-MKS-350
20- 45 16,0 M6-221-MKS-450
3,5- 6,0 17,5 M6-221-MKS-600
0,5- 3,0 16,5 M8-221-MKS-300
25- 40 18,0 M8-221-MKS-400
M8 1,5- 45 11,0 10,9 12,00 0,60 18,0 M8-221-MKS-450
3,5- 6,0 19,5 M8-221-MKS-600
6,0- 8,0 21,5 M8-221-MKS-800
1,0- 25 18,0 M10-221-MKS-250
M10 0,8- 3,0 12,0 11,9 13,50 0,85 18,0 M10-221-MKS-300
25- 40 19,5 M10-221-MKS-400
20- 45 19,5 M10-221-MKS-450
0,8- 3,5 20,0 M10-221-MKS-353
15- 45 21,5 M10-221-MKS-453
M10 3,5- 6,0 13,0 12,9 14,00 0,50 23,0 M10-221-MKS-603
45- 75 245 M10-221-MKS-753
6,0- 9,0 26,0 M10-221-MKS-903
1,0- 4,0 0,60 24,0 M12-221-MKS-401
M12 40- 75 16,0 15,9 17,20 0,60 27,5 M12-221-MKS-751
7,0-10,0 0,90 30,0 M12-221-MKS-1001

" Idealwert filr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

1—-. Befestigungssysteme
Typ 221-MKE r 1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) Q;g‘;
Rundschaft, offen ;
Werkstoff: Edelstahl
e

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| aufliegen.

w1273 Empf. Loch-@ =

|
(; NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
ol

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k

0,3-1,5 8,5 M3-221-MKE-150
M3 5,0 4,9 5,6 0,35

1,6-25 10,0 M3-221-MKE-250

0,5-2,0 10,5 M4-221-MKE-200

1,5-3,0 11,5 M4-221-MKE-300
M4 25-4,0 6,0 5,9 7,0 0,50 13,0 M4-221-MKE-400

3,5-5,0 13,5 M4-221-MKE-500

4,5-6,0 14,5 M4-221-MKE-600

0,5-3,0 11,5 M5-221-MKE-300
M5 2,0-4,5 7,0 6,9 8,0 0,50 13,5 M5-221-MKE-450

4,0-6,0 15,0 M5-221-MKE-600

0,5-3,0 14,5 M6-221-MKE-300
M6 9,0 8,9 10,0 0,50

3,5-6,0 17,5 M6-221-MKE-600

0,5-3,0 16,5 M8-221-MKE-300
M8 1,5-4,5 11,0 10,9 12,0 0,50 18,0 M8-221-MKE-450

3,5-6,0 19,5 M8-221-MKE-600

6,0-8,0 21,5 M8-221-MKE-800

0,8-3,0 18,0 M10-221-MKE-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80

2,0-4,5 19,5 M10-221-MKE-450

0,8-3,5 20,0 M10-221-MKE-353
M10 3,5-6,0 13,0 12,9 14,0 0,50 23,0 M10-221-MKE-603

45-75 24,5 M10-221-MKE-753

6,0-9,0 26,0 M10-221-MKE-903

" Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _ B

_L—F Befestigungssysteme
Typ 221-MKEV r -
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) %
Rundschaft, offen e
Werkstoff: Edelstahl 1.4578
-

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
|

| aufliegen.
: A 1227 Empf. Loch-@ =
3 é E) NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
—p
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
0,3-1,5 8,5 M3-221-MKEV-150
M3 5,0 4,9 5,6 0,35
1,5-25 10,0 M3-221-MKEV-250
0,5-2,0 10,5 M4-221-MKEV-200
M4 1,5-3,0 6,0 59 7,0 0,50 11,5 M4-221-MKEV-300
2,5-4,0 13,0 M4-221-MKEV-400
0,5-3,0 11,5 M5-221-MKEV-300
M5 2,0-45 7,0 6,9 8,0 0,50 13,5 M5-221-MKEV-450
4,0-6,0 15,0 M5-221-MKEV-600
0,5-3,0 14,5 M6-221-MKEV-300
M6 9,0 8,9 10,0 0,50
3,5-6,0 17,5 M6-221-MKEV-600
0,5-3,0 16,5 M8-221-MKEV-300
M8 1,5-4,5 11,0 10,9 12,0 0,50 18,0 M8-221-MKEV-450
3,5-6,0 19,5 M8-221-MKEV-600
0,8-3,5 20,0 M10-221-MKEV-353
M10 13,0 12,9 14,0 0,50
3,5-6,0 23,0 M10-221-MKEV-603

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 221-MDS

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| aufliegen.

A | R V| Empf. Loch-@ =

|
[# i
o 1 Hz,f,,,g o C“ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
bl

L

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 41 4,0 4,6 0,3 M2,5-221-MDS-110

M2,5-221-MDS-170

M3-221-MDS-110
M3-221-MDS-230
M3-221-MDS-320
M3-221-MDS-410

M4-221-MDS-130
M4-221-MDS-300
M4-221-MDS-420
M4-221-MDS-550

M5-221-MDS-150
M5-221-MDS-250
M5-221-MDS-350
M5-221-MDS-450

M6-221-MDS-150
M6-221-MDS-350
M6-221-MDS-450
M6-221-MDS-550
M6-221-MDS-650

M8-221-MDS-180
M8-221-MDS-300
M8-221-MDS-420
M8-221-MDS-500
M8-221-MDS-650

M10-221-MDS-323
M10-221-MDS-553
M10-221-MDS-653
M10-221-MDS-753

M12-221-MDS-420
M12-221-MDS-600
M12-221-MDS-760
M12-221-MDS-920

M14-221-MDS-300
M14-221-MDS-500
M14-221-MDS-700
M14-221-MDS-900

M16-221-MDS-320
M16-221-MDS-570
M16-221-MDS-820
M16-221-MDS-1100

O

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

T
BWN
-

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

[
a

M5 7.1 7,0 8,0 0,4

BWNS AW

A

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

aaaaa

M8 12,0 0,4

aaaaa

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN OUIWS GRANSO AWONSO WNSO WNSO WNSO 00
R

M14 18,1 18,0 19,5 0,6

Norw=
T

M16 211 21,0 22,5 0,6
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o
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WWWRN WWNN NN NDNDNDN
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N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 221-MDE r -
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) ‘

Rundschaft, offen

Werkstoff: Edelstahl

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| aufliegen.

1.7 Empf. Loch-@ =

. |
o | %o] o A “@‘ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
l—tp

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 41 4,0 4,6 0,3 M2,5-221-MDE-110

M2,5-221-MDE-170

M3-221-MDE-110
M3-221-MDE-230
M3-221-MDE-320
M3-221-MDE-410

M4-221-MDE-130
M4-221-MDE-300
M4-221-MDE-420
M4-221-MDE-550

M5-221-MDE-150
M5-221-MDE-250
M5-221-MDE-350
M5-221-MDE-450

M6-221-MDE-150
M6-221-MDE-350
M6-221-MDE-450
M6-221-MDE-550
M6-221-MDE-650

M8-221-MDE-180
M8-221-MDE-300
M8-221-MDE-420
M8-221-MDE-500
M8-221-MDE-650

M10-221-MDE-323
M10-221-MDE-553
M10-221-MDE-653
M10-221-MDE-753

M12-221-MDE-420
M12-221-MDE-600
M12-221-MDE-760
M12-221-MDE-920

M14-221-MDE-300
M14-221-MDE-500
M14-221-MDE-700
M14-221-MDE-900

M16-221-MDE-320
M16-221-MDE-570
M16-221-MDE-820
M16-221-MDE-1100

O

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

BWN

o
-
N—_O®© N0 CONO ~NO

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

[T
N

M5 7.1 7,0 8,0 0,4

PON- OPhW
aaa

LO0OR 0OOOO DO OwWoh oOmwvN h

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

aaaan

M8 12,0 0,4

aaaaa

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN OUIWS GRANSO AWNSO WNSO AWSO WNSO SO
R

M14 18,1 18,0 19,5 0,6

Norw=
T

M16 211 21,0 22,5 0,6
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N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

- i
L ’
D)
\ Befestigungssysteme
Typ 221-MDEV r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) ‘ t )
T
Rundschaft, offen
Werkstoff: Edelstahl A4
‘——J"l.

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| aufliegen.

N
-

Empf. Loch-@ =

7 ' ;
o | — 1N j d NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
il

L

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 41 4,0 4,6 0,3 M2,5-221-MDEV-110

M2,5-221-MDEV-170

M3-221-MDEV-110
M3-221-MDEV-230
M3-221-MDEV-320
M3-221-MDEV-410

M4-221-MDEV-130
M4-221-MDEV-300
M4-221-MDEV-420
M4-221-MDEV-550

M5-221-MDEV-150
M5-221-MDEV-250
M5-221-MDEV-350
M5-221-MDEV-450

M6-221-MDEV-150
M6-221-MDEV-350
M6-221-MDEV-450
M6-221-MDEV-550
M6-221-MDEV-650

M8-221-MDEV-180
M8-221-MDEV-300
M8-221-MDEV-420
M8-221-MDEV-500
M8-221-MDEV-650

M10-221-MDEV-323
M10-221-MDEV-553
M10-221-MDEV-653
M10-221-MDEV-753

M12-221-MDEV-420
M12-221-MDEV-600
M12-221-MDEV-760
M12-221-MDEV-920

M14-221-MDEV-300
M14-221-MDEV-500
M14-221-MDEV-700
M14-221-MDEV-900

M16-221-MDEV-320
M16-221-MDEV-570
M16-221-MDEV-820
M16-221-MDEV-1100
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N Idealwert flr Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _ B

= T
£
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 221-MKA r =1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen

Werkstoff: Aluminium- Legierung

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k

0,3-1,5 8,5 M3-221-MKA-150
M3 5,0 49 5,6 0,35

1,5-2,5 10,0 M3-221-MKA-250

0,5-2,0 10,5 M4-221-MKA-200
M4 6,0 59 7,0 0,50

1,5-3,0 11,5 M4-221-MKA-300

0,5-3,0 11,5 M5-221-MKA-300
M5 7,0 6,9 8,0 0,50

2,0-45 13,0 M5-221-MKA-450

0,5-3,0 14,5 M6-221-MKA-300
M6 9,0 8,9 10,0 0,50

3,5-6,0 17,5 M6-221-MKA-600

0,5-3,0 16,5 M8-221-MKA-300
M8 11,0 10,9 12,0 0,50

3,5-6,0 19,5 M8-221-MKA-600

0,8-3,0 18,0 M10-221-MKA-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80

2,0-45 19,5 M10-221-MKA-450

0,8-3,5 20,0 M10-221-MKA-353
M10 13,0 12,9 14,0 0,50

3,5-6,0 23,0 M10-221-MKA-603

1,0-4,0 24,0 M12-221-MKA-401
M12 16,0 15,9 17,2 0,60

4,0-7,0 27,5 M12-221-MKA-701

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dx =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 222-MKS r | .|

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Sechskantschaft, offen
(dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert _ i
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen) I —— I

e Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

Y%
\ o aufliegen.
= | 7IL | (T s Empf. Loch-@ =
EL © o NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M4 0,5-2,0 6,0 5,9 6,6 0,5 11,0 M4-222-MKS-200
M5 0,5-3,0 7,0 6,9 8,0 0,6 14,0 M5-222-MKS-300
M6 0,5-3,0 9,0 8,9 10,0 0,6 16,0 M6-222-MKS-300

0,5-3,0 11,0 10,9 12,0 0,8 18,0 M8-222-MKS-300
M8

3,0-55 11,1 11,0 11,8 0,7 20,5 M8-222-MKS-550
M10 0,5-3,5 13,1 13,0 13,8 0,7 23,0 M10-222-MKS-353

) |dealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 223-MKS r 1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl i ]
verzinkt und chromatiert I_ ' _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
03- 1,5 8,5 M3-223-MKS-150
M3 5,0 4,9 5,6 0,35
1,5- 25 10,0 M3-223-MKS-250
05- 2,0 6,0 5,9 7,0 10,5 M4-223-MKS-200
05- 3,0 7,0 6,9 8,0 10,5 M4-223-MKS-301
M4 1,5- 3,0 6,0 5,9 7,0 0,50 11,5 M4-223-MKS-300
25- 4,0 6,0 5,9 7,0 12,5 M4-223-MKS-400
35- 50 6,0 5,9 7,0 13,5 M4-223-MKS-500
45- 6,0 6,0 5,9 7,0 14,5 M4-223-MKS-600
05- 3,0 11,5 M5-223-MKS-300
M5 25- 45 7,0 6,9 8,0 0,50 13,5 M5-223-MKS-450
4,0- 6,0 15,0 M5-223-MKS-600
05- 3,0 8,0 7,9 9,0 13,0 M6-223-MKS-301
M6 0,5- 3,0 9,0 8,9 10,0 0,50 14,5 M6-223-MKS-300
20- 45 9,0 8,9 10,0 16,0 M6-223-MKS-450
35- 6,0 9,0 8,9 10,0 17,5 M6-223-MKS-600
05- 3,0 10,0 9,9 11,0 15,5 M8-223-MKS-301
05- 3,0 11,0 10,9 12,0 16,5 M8-223-MKS-300
M8 15- 45 11,0 10,9 12,0 0,50 18,0 M8-223-MKS-450
35- 6,0 11,0 10,9 12,0 19,5 M8-223-MKS-600
6,0- 9,0 11,0 10,9 12,0 23,0 M8-223-MKS-900
0,8- 3,0 18,0 M10-223-MKS-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80
20- 45 19,5 M10-223-MKS-450
0,8- 35 20,0 M10-223-MKS-353
15 - 45 21,5 M10-223-MKS-453
M10 35- 6,0 13,0 12,9 14,0 0,50 23,0 M10-223-MKS-603
45- 75 245 M10-223-MKS-753
6,0- 9,0 26,0 M10-223-MKS-903
1,0- 4,0 24,0 M12-223-MKS-401
M12 40- 7,5 16,0 15,9 17,2 0,60 27,5 M12-223-MKS-751
7,0-10,0 30,0 M12-223-MKS-1001

") Idealwert fiir Aufnahmeloch: M = M + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 150223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

: L ee——
_LJ 1
=/ Befestigungssysteme
Typ 223-MKE gungssy
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) I_ _I

Teilsechskantschaft:
im EinfUhrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl

immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
v / aufliegen.
,i,,,ﬁT b= i Empf. Loch-@ =
o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
0,3-15 8,5 M3-223-MKE-150
M3 5,0 4,9 5,6 0,35
15-25 10,0 M3-223-MKE-250
05-2,0 6,0 5,9 7,0 10,5 M4-223-MKE-200
0,5-3,0 7,0 6,9 8,0 10,5 M4-223-MKE-301
M4 1,5-3,0 6,0 5,9 7,0 0,50 11,5 M4-223-MKE-300
2,5-4,0 6,0 5,9 7,0 12,5 M4-223-MKE-400
35-5,0 6,0 5,9 7,0 13,5 M4-223-MKE-500
4,5-6,0 6,0 5,9 7,0 14,5 M4-223-MKE-600
0,5-3,0 11,5 M5-223-MKE-300
M5 25-45 7,0 6,9 8,0 0,50 13,0 M5-223-MKE-450
4,0-6,0 15,0 M5-223-MKE-600
0,5-3,0 8,0 7,9 9,0 13,0 M6-223-MKE-301
M6 0,5-3,0 9,0 8,9 10,0 0,50 14,5 M6-223-MKE-300
2,0-45 9,0 8,9 10,0 16,0 M6-223-MKE-450
35-6,0 9,0 8,9 10,0 17,5 M6-223-MKE-600
0,5-3,0 10,0 9,9 11,0 15,5 M8-223-MKE-301
0,5-3,0 11,0 10,9 12,0 16,5 M8-223-MKE-300
M8 1,5-45 11,0 10,9 12,0 0,50 18,0 M8-223-MKE-450
3,5-6,0 11,0 10,9 12,0 19,5 M8-223-MKE-600
6,0-8,0 11,0 10,9 12,0 21,5 M8-223-MKE-800
0,8-3,0 18,0 M10-223-MKE-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80
2,0-45 19,5 M10-223-MKE-450
0,8-35 20,0 M10-223-MKE-353
1,5-45 21,5 M10-223-MKE-453
M10 3,56-6,0 13,0 12,9 14,0 0,50 23,0 M10-223-MKE-603
45-75 24,5 M10-223-MKE-753
6,0-9,0 26,0 M10-223-MKE-903
1,0- 40 24,0 M12-223-MKE-401
M12 40- 7,5 16,0 15,9 17,2 0,60 27,5 M12-223-MKE-751
7,0-10,0 30,0 M12-223-MKE-1001

N Idealwert fir Aufnahmeloch: My =M + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

- Befestigungssysteme
Typ 223-MKEV r =1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl 1.4578

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
M,
05-2,0 10,5 M4-223-MKEV-200
1,5-3,0 11,5 M4-223-MKEV-300
M4 25-4,0 6,0 5,9 7,0 0,50 12,5 M4-223-MKEV-400
3,5-5,0 13,5 M4-223-MKEV-500
4,5-6,0 14,5 M4-223-MKEV-600
0,5-3,0 11,5 M5-223-MKEV-300
M5 25-45 7,0 6,9 8,0 0,50 13,0 M5-223-MKEV-450
4,0-6,0 15,0 M5-223-MKEV-600
0,5-3,0 14,5 M6-223-MKEV-300
M6 2,0-45 9,0 8,9 10,0 0,50 16,0 M6-223-MKEV-450
3,5-6,0 17,5 M6-223-MKEV-600
0,5-3,0 16,5 M8-223-MKEV-300
M8 15-45 11,0 10,9 12,0 0,50 18,0 M8-223-MKEV-450
35-6,0 19,5 M8-223-MKEV-600
6,0-8,0 21,5 M8-223-MKEV-800
0,8-3,0 18,0 M10-223-MKEV-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80
2,0-45 19,5 M10-223-MKEV-450
0,8-35 20,0 M10-223-MKEV-353
1,5-4,5 21,5 M10-223-MKEV-453
M10 35-6,0 13,0 12,9 14,0 0,50 23,0 M10-223-MKEV-603
45-75 24,5 M10-223-MKEV-753
6,0-9,0 26,0 M10-223-MKEV-903

") Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 223-MDS r .|

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-223-MDS-110

M2,5-223-MDS-170

M3-223-MDS-110
M3-223-MDS-230
M3-223-MDS-320
M3-223-MDS-410

M4-223-MDS-130
M4-223-MDS-300
M4-223-MDS-420
M4-223-MDS-550

M5-223-MDS-150
M5-223-MDS-250
M5-223-MDS-350
M5-223-MDS-450

M6-223-MDS-150
M6-223-MDS-350
M6-223-MDS-450
M6-223-MDS-550
M6-223-MDS-650

M8-223-MDS-180
M8-223-MDS-300
M8-223-MDS-420
M8-223-MDS-500
M8-223-MDS-650

M10-223-MDS-323
M10-223-MDS-553
M10-223-MDS-653
M10-223-MDS-753

M12-223-MDS-420
M12-223-MDS-600
M12-223-MDS-760
M12-223-MDS-920

M14-223-MDS-300
M14-223-MDS-500
M14-223-MDS-700
M14-223-MDS-900

M16-223-MDS-320
M16-223-MDS-570
M16-223-MDS-820
M16-223-MDS-1100
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" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

.'_ .

_L—_. Befestigungssysteme
Typ 223-MDE r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) ‘ >
Teilsechskantschaft: o4
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen L
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert) i

b |
Werkstoff: Edelstahl o
=

L | -

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-223-MDE-110

M2,5-223-MDE-170

M3-223-MDE-110
M3-223-MDE-230
M3-223-MDE-320
M3-223-MDE-410

M4-223-MDE-130
M4-223-MDE-300
M4-223-MDE-420
M4-223-MDE-550

M5-223-MDE-150
M5-223-MDE-250
M5-223-MDE-350
M5-223-MDE-450

M6-223-MDE-150
M6-223-MDE-350
M6-223-MDE-450
M6-223-MDE-550
M6-223-MDE-650

M8-223-MDE-180
M8-223-MDE-300
M8-223-MDE-420
M8-223-MDE-500
M8-223-MDE-650

M10-223-MDE-323
M10-223-MDE-553
M10-223-MDE-653
M10-223-MDE-753

M12-223-MDE-420
M12-223-MDE-600
M12-223-MDE-760
M12-223-MDE-920

M14-223-MDE-300
M14-223-MDE-500
M14-223-MDE-700
M14-223-MDE-900

M16-223-MDE-320
M16-223-MDE-570
M16-223-MDE-820
M16-223-MDE-1100
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" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

L "

\ Befestigungssysteme
Typ 223-MDEV r -1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) ‘ >
Teilsechskantschaft: %
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert) i
-
Werkstoff: Edelstahl A4 o
- "‘i

L _

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-223-MDEV-110

M2,5-223-MDEV-170

M3-223-MDEV-110
M3-223-MDEV-230
M3-223-MDEV-320
M3-223-MDEV-410

M4-223-MDEV-130
M4-223-MDEV-300
M4-223-MDEV-420
M4-223-MDEV-550

M5-223-MDEV-150
M5-223-MDEV-250
M5-223-MDEV-350
M5-223-MDEV-450

M6-223-MDEV-150
M6-223-MDEV-350
M6-223-MDEV-450
M6-223-MDEV-550
M6-223-MDEV-650

M8-223-MDEV-180
M8-223-MDEV-300
M8-223-MDEV-420
M8-223-MDEV-500
M8-223-MDEV-650

M10-223-MDEV-323
M10-223-MDEV-553
M10-223-MDEV-653
M10-223-MDEV-753

M12-223-MDEV-420
M12-223-MDEV-600
M12-223-MDEV-760
M12-223-MDEV-920

M14-223-MDEV-300
M14-223-MDEV-500
M14-223-MDEV-700
M14-223-MDEV-900

M16-223-MDEV-320
M16-223-MDEV-570
M16-223-MDEV-820
M16-223-MDEV-1100
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" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 223-ZKS r N .|

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl £ ¥
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

T+ Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

S,
o v aufliegen.
= | ,7,,713,T .’ ) Empf. Loch-@ =
o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

03-1,0 6,3 M3-223-ZKS-101
b 1.0-2.0 i il > 0,35 7.3 M3-223-ZKS-201

03-15 8,5 M3-223-ZKS-150
i 15-25 e il 2 = 10,0 M3-223-ZKS-250

03-1,0 75 M4-223-ZKS-101
M4 1.0-20 55 54 6.2 0,40 8.5 M4-223-ZKS-201

2.0-30 9.5 M4-223-ZKS-301

05-2,0 105 M4-223-ZKS-200
e 25-40 64 6.3 vl 0,50 12,5 M4-223-ZKS-400

05-15 9,0 M5-223-ZKS-151
M5 15-3.0 6.5 6.4 72 0,40 105 M5-223-ZKS-301

3.0-45 12,0 M5-223-ZKS-451
M5 05-30 7.2 7.1 7.9 0,50 12,0 M5-223-ZKS-300

05-30 14,0 M6-223-ZKS-300
bile 15-40 o8 2he [ get 15.0 M6-223-ZKS-400

05-30 16,0 M8-223-ZKS-300
it 35-6,0 1052 g2 (= Ly 19,0 M8-223-ZKS-600
M10 0,8-3,0 12,7 12,6 137 0,60 18.4 M10-223-ZKS-300

") Idealwert fiir Aufnahmeloch: M1=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 223-ZKE

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Teilsechskantschaft:
im Einflihrbereich mit Rundschaft, offen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl

Gewinde-
bezeichnung

M4
M5
M6
M8

Klemmbereich
e

0,5-2,0
0,5-3,0
0,5-3,0
0,5-3,0

empf.
SW des M
Aufnahmelochs
m,"
1
6,4 6,3
7,2 71
9,6 9,8
10,6 10,5

—— / Befestigungssysteme

-

-

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf®
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

M, s L
7,1 0,5 10,5
7.9 06 12,0

10,4 06 14,0

11,5 0,6 16,0

3B-Artikel-
bezeichnung

M4-223-ZKE-200
M5-223-ZKE-300
M6-223-ZKE-300
M8-223-ZKE-300

") \dealwert fiir Aufnahmeloch: M1=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage

e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-MKS r 1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl il
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mul
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

AL~ 2
(W)

jjz”

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d"
k
03- 15 8,5 M3-224-MKS-150
M3 5,0 4,9 5,6 0,35
15- 25 10,0 M3-224-MKS-250
05- 2,0 6,0 5,9 7,0 10,5 M4-224-MKS-200
05- 3,0 7,0 6,9 8,0 10,5 M4-224-MKS-301
M4 1,5- 3,0 6,0 5,9 7,0 0,50 11,5 M4-224-MKS-300
25- 4,0 6,0 5,9 7,0 12,5 M4-224-MKS-400
35- 50 6,0 5,9 7,0 13,5 M4-224-MKS-500
45- 6,0 6,0 5,9 7,0 14,5 M4-224-MKS-600
05- 3,0 11,5 M5-224-MKS-300
M5 25- 45 7,0 6,9 8,0 0,50 13,0 M5-224-MKS-450
4,0- 6,0 15,0 M5-224-MKS-600
05- 3,0 8,0 7,9 9,0 13,0 M6-224-MKS-301
M6 05- 3,0 9,0 8,9 10,0 0,50 14,5 M6-224-MKS-300
20- 45 9,0 8,9 10,0 16,0 M6-224-MKS-450
35- 6,0 9,0 8,9 10,0 17,5 M6-224-MKS-600
05- 3,0 10,0 9,9 11,0 15,5 M8-224-MKS-301
05- 3,0 11,0 10,9 12,0 16,5 M8-224-MKS-300
M8 15- 45 11,0 10,9 12,0 0,50 18,0 M8-224-MKS-450
35- 6,0 11,0 10,9 12,0 19,5 M8-224-MKS-600
6,0- 8,0 11,0 10,9 12,0 21,5 M8-224-MKS-800
0,8- 3,0 18,0 M10-224-MKS-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80
2,0- 45 19,5 M10-224-MKS-450
0,8- 35 20,0 M10-224-MKS-353
15- 45 21,5 M10-224-MKS-453
M10 35- 6,0 13,0 12,9 14,0 0,50 23,0 M10-224-MKS-603
45- 75 245 M10-224-MKS-753
6,0- 9,0 26,0 M10-224-MKS-903
1,0- 4,0 24,0 M12-224-MKS-401
M12 40- 7,5 16,0 15,9 17,2 0,6 27,5 M12-224-MKS-751
7,0-10,0 30,0 M12-224-MKS-1001

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 150223-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-MKE

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d’
0,3-1,5 8,5 M3-224-MKE-150
M3 5,0 49 5,6 0,35
1,5-2,5 10,0 M3-224-MKE-250
0,5-2,0 6,0 59 7,0 10,5 M4-224-MKE-200
0,5-3,0 7,0 6,9 8,0 10,5 M4-224-MKE-301
M4 1,5-3,0 6,0 59 7,0 0,50 11,5 M4-224-MKE-300
25-4,0 6,0 59 7,0 12,5 M4-224-MKE-400
3,5-5,0 6,0 59 7,0 13,5 M4-224-MKE-500
45-6,0 6,0 59 7,0 14,5 M4-224-MKE-600
0,5-3,0 11,5 M5-224-MKE-300
M5 25-45 7,0 6,9 8,0 0,50 13,0 M5-224-MKE-450
4,0-6,0 15,0 M5-224-MKE-600
0,5-3,0 8,0 7.9 9,0 13,0 M6-224-MKE-301
M6 0,5-3,0 9,0 8,9 10,0 0,50 14,5 M6-224-MKE-300
25-45 9,0 8,9 10,0 16,0 M6-224-MKE-450
3,5-6,0 9,0 8,9 10,0 17,5 M6-224-MKE-600
0,5-3,0 10,0 9,9 11,0 15,5 M8-224-MKE-301
M8 0,5-3,0 11,0 10,9 12,0 0,50 16,5 M8-224-MKE-300
1,5-4,5 11,0 10,9 12,0 18,0 M8-224-MKE-450
3,5-6,0 11,0 10,9 12,0 19,5 M8-224-MKE-600
0,8-3,0 18,0 M10-224-MKE-300
M10 12,0 11,9 13,5 0,80
2,0-45 19,5 M10-224-MKE-450
0,8-3,5 20,0 M10-224-MKE-353
1,5-4,5 22,5 M10-224-MKE-453
M10 3,5-6,0 13,0 12,9 14,0 0,50 23,0 M10-224-MKE-603
45-75 24,5 M10-224-MKE-753
6,0-9,0 26,0 M10-224-MKE-903

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-MDS

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufy
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

(D))

N

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-224-MDS-110

M2,5-224-MDS-170

M3-224-MDS-110
M3-224-MDS-230
M3-224-MDS-320
M3-224-MDS-410

M4-224-MDS-130
M4-224-MDS-300
M4-224-MDS-420
M4-224-MDS-550

M5-224-MDS-150
M5-224-MDS-250
M5-224-MDS-350
M5-224-MDS-450

M6-224-MDS-150
M6-224-MDS-350
M6-224-MDS-450
M6-224-MDS-550
M6-224-MDS-650

M8-224-MDS-180
M8-224-MDS-300
M8-224-MDS-420
M8-224-MDS-500
M8-224-MDS-650

M10-224-MDS-323
M10-224-MDS-553
M10-224-MDS-653
M10-224-MDS-753

M12-224-MDS-420
M12-224-MDS-600
M12-224-MDS-760
M12-224-MDS-920

M14-224-MDS-300
M14-224-MDS-500
M14-224-MDS-700
M14-224-MDS-900

M16-224-MDS-320
M16-224-MDS-570
M16-224-MDS-820
M16-224-MDS-1100

T

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

BWN

-

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

oo
a

M5 71 7,0 8,0 0,4

PON- W
A

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

aaaaa

M8

11,0 12,0 0,4

aaaaa

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN OUIWS GRANSO AWNSO WNSO WNSO WNSO -0
R

M14 18,1 18,0 19,5 0,6

Norw=
T

M16 211 21,0 22,5 0,6
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-MDE r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) a_f

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

222111 111|| vz
()

N

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-224-MDE-110

M2,5-224-MDE-170

M3-224-MDE-110
M3-224-MDE-230
M3-224-MDE-320
M3-224-MDE-410

M4-224-MDE-130
M4-224-MDE-300
M4-224-MDE-420
M4-224-MDE-550

M5-224-MDE-150
M5-224-MDE-250
M5-224-MDE-350
M5-224-MDE-450

M6-224-MDE-150
M6-224-MDE-350
M6-224-MDE-450
M6-224-MDE-550
M6-224-MDE-650

M8-224-MDE-180
M8-224-MDE-300
M8-224-MDE-420
M8-224-MDE-500
M8-224-MDE-650

M10-224-MDE-323
M10-224-MDE-553
M10-224-MDE-653
M10-224-MDE-753

M12-224-MDE-420
M12-224-MDE-600
M12-224-MDE-760
M12-224-MDE-920

M14-224-MDE-300
M14-224-MDE-500
M14-224-MDE-700
M14-224-MDE-900

M16-224-MDE-320
M16-224-MDE-570
M16-224-MDE-820
M16-224-MDE-1100

T

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

BWN
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M4 6,1 6,0 6,8 0,3
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a2 aaan
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M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN OUIWS GRANSO UIWNSO WN-SO AWSO WNSO -0
R
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

L "

\ Befestigungssysteme
Typ 224-MDEV r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) 1$
Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen
Werkstoff: Edelstahl A4 e

o o

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

L2722
(P

TF

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-224-MDEV-110

M2,5-224-MDEV-170

M3-224-MDEV-110
M3-224-MDEV-230
M3-224-MDEV-320
M3-224-MDEV-410

M4-224-MDEV-130
M4-224-MDEV-300
M4-224-MDEV-420
M4-224-MDEV-550

M5-224-MDEV-150
M5-224-MDEV-250
M5-224-MDEV-350
M5-224-MDEV-450

M6-224-MDEV-150
M6-224-MDEV-350
M6-224-MDEV-450
M6-224-MDEV-550
M6-224-MDEV-650

M8-224-MDEV-180
M8-224-MDEV-300
M8-224-MDEV-420
M8-224-MDEV-500
M8-224-MDEV-650

M10-224-MDEV-323
M10-224-MDEV-553
M10-224-MDEV-653
M10-224-MDEV-753

M12-224-MDEV-420
M12-224-MDEV-600
M12-224-MDEV-760
M12-224-MDEV-920

M14-224-MDEV-300
M14-224-MDEV-500
M14-224-MDEV-700
M14-224-MDEV-900

M16-224-MDEV-320
M16-224-MDEV-570
M16-224-MDEV-820
M16-224-MDEV-1100

T

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

BWON- 2

oo
-
N—_O®© N0 CcONO ~NO

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

[T
N

M5 71 7,0 8,0 0,4

PON- W

[T
aaa

LO0OR 0OOOO DO OwWOoh oOmwvN

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

a2 aaan

M8

11,1 11,0 12,0 0,4

aaaaa

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN OUIWS GRANSO UIWNSO WN-SO AWSO WNSO -0
R

M14 18,1 18,0 19,5 0,6

Norw=
T

M16 211 21,0 22,5 0,6
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-ZKS

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

ML~

Q22D

i

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d "
k
0,5-2,0 10,5 M4-224-ZKS-200
M4 1,5-3,0 6,4 6,3 71 0,5 10,5 M4-224-ZKS-300
25-4,0 12,5 M4-224-7ZKS-400
0,5-3,0 12,0 M5-224-ZKS-300
M5 2,0-4,0 7,2 7.1 7.9 0,5 13,0 M5-224-ZKS-400
4,0-6,0 15,0 M5-224-ZKS-600
0,7-2,5 14,0 M6-224-ZKS-250
M6 0,5-3,0 9,6 )/ 10,2 0,6 14,0 M6-224-ZKS-300
2,0-45 15,5 M6-224-ZKS-450
3,5-6,0 17,0 M6-224-ZKS-600
0,5-3,0 16,0 M8-224-ZKS-300
M8 1,5-4,5 10,5 10,4 11,3 0,6 17,5 M8-224-ZKS-450
3,0-6,0 19,0 M8-224-ZKS-600
M10 0,8-3,0 12,7 12,6 13,7 0,6 18,4 M10-224-ZKS-300
2,0-5,0 20,5 M10-224-ZKS-500

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-ZKE

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

ML~ 2

(@)

TF

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d "
k
0,5-2,0 10,5 M4-224-ZKE-200
M4 1,5-3,0 6,4 6,3 71 0,5 10,5 M4-224-ZKE-300
25-4,0 12,5 M4-224-ZKE-400
0,5-3,0 12,0 M5-224-ZKE-300
M5 2,0-4,0 7,2 7.1 7.9 0,5 13,0 M5-224-ZKE-400
4,0-6,0 15,0 M5-224-ZKE-600
0,5-3,0 14,0 M6-224-ZKE-300
M6 2,0-45 9,5 9,4 10,2 0,6 15,5 M6-224-ZKE-450
3,5-6,0 17,0 M6-224-ZKE-600
0,5-3,0 16,0 M8-224-ZKE-300
M8 1,5-4,5 10,5 10,4 11,3 0,6 17,5 M8-224-ZKE-450
3,0-6,0 19,0 M8-224-ZKE-600
M10 0,8-3,0 12,7 12,6 13,7 0,6 18,4 M10-224-ZKE-300
2,0-5,0 20,5 M10-224-ZKE-500

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 224-ZDS r .|

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl _ :
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen maéglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufy
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

TF

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d "
k
M3 0,5-1,5 4,8 4,7 5,2 0,3 8,4 M3-224-ZDS-150
M6 0,7 -3,0 9,6 9,5 10,2 0,6 14,5 M6-224-ZDS-300

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 225-MKS

extra kleiner Senkkopf

Sechskantschaft, geschlossen
(dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

I NI

Gewinde- empf.
bezeichnung Klemmbereich SW des M
e Aufnahmelochs
m,"
1

M4 0,5-2,0 6,0 5,9
M5 0,5-3,0 7,0 6,9
M6 0,5-3,0 9,0 8,9
M8 0,5-3,0 11,0 10,9

") \dealwert fiir Aufnahmeloch: M1=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

6,6
8,0
10,0
12,0

0,5
0,6
0,6
0,8

16,0
20,0
22,0
26,0

3B-Artikel-
bezeichnung

M4-225-MKS-200
M5-225-MKS-300
M6-225-MKS-300
M8-225-MKS-300

e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 226-ZDS r .|

- Verankerung durch besondere Auflenformgebung hierdurch:
verstarkt verdrehgesichert i i
- einwandfreier Sitz auch bei unterschiedlichen Materialstarken
verschiedener Werkstoffe

- minimaler Kopfiiberstand ohne Ansenkung der Bohrlocher -
- schnelle, einfache Verarbeitung von einer Seite, auch in Sackléchern
und geschlossenen Hohlkérpern anwendbar -4 =

- geringer Schaftiberstand nach dem Setzvorgang

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert

A
N 4 m |
_ﬂg’_’_/_’_/_ ‘
L
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Kernloch- Materialstérke r B L bezeichnung
durchmesser " e?
mm mm mm mm mm
M3 4,8 1,5 5,00 4,7 9,5 M3-226-ZDS-095
M4 6,4 1,5 5,00 6,3 9,5 M4-226-ZDS-095
M5 7,2 1,5 5,00 71 9,5 M5-226-ZDS-095
M6 9,6 1,5 6,75 9,5 13,0 M6-226-ZDS-130
M8 12,7 1,5 8,00 12,6 15,5 M8-226-ZDS-155

) Richtwert: abhangig von der Materialstarke
2) vorzugsweise fur Materialstarken von 1,5 - 5,0 mm

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

B - I i, fe
— / Befestigungssysteme
Typ 227-MKS r =1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl A
verzinkt und chromatiert I_ - _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

= [OF

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M4 0,5-2,0 6,1 6,0 6,6 16,0 M4-227-MKS-200
M5 0,5-3,0 71 7,0 7,7 18,0 M5-227-MKS-300
M6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,8 21,0 M6-227-MKS-300
M8 0,5-3,0 11,1 11,0 11,8 23,5 M8-227-MKS-300

") \dealwert fiir Aufnahmeloch: M1=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

_L—_. Befestigungssysteme
Typ 227-MKE r -1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) L
Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

-
Werkstoff: Edelstahl ¥
e

L -

I Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

v aufliegen.
. ;[\’TU‘T EI ] Empf. Loch-@ =
| o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M4 0,5-2,0 6,1 6,0 6,5 15,5 M4-227-MKE-200

0,5-3,0 18,0 M5-227-MKE-300
M5 71 7,0 7,5

3,0-5,0 20,5 M5-227-MKE-500

0,5-3,0 21,5 M6-227-MKE-300
M6 9,1 9,0 9,5

3,0-5,0 23,5 M6-227-MKE-500

0,5-3,0 24,0 M8-227-MKE-300
M8 11,1 11,0 11,5

3,0-5,0 26,5 M8-227-MKE-500

") \dealwert fiir Aufnahmeloch: M1=M+0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

' -
L
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 227-MDS I m
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) 3

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

s,
A
| y aufliegen.
=] _ R 4—[\? = 4 Empf. Loch-@ =
| o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Sl

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-227-MDS-110

M2,5-227-MDS-170

M3-227-MDS-110
M3-227-MDS-230
M3-227-MDS-320
M3-227-MDS-410

M4-227-MDS-130
M4-227-MDS-300
M4-227-MDS-420
M4-227-MDS-550

M5-227-MDS-150
M5-227-MDS-250
M5-227-MDS-350
M5-227-MDS-450

M6-227-MDS-150
M6-227-MDS-350
M6-227-MDS-450
M6-227-MDS-550
M6-227-MDS-650

M8-227-MDS-180
M8-227-MDS-300
M8-227-MDS-420
M8-227-MDS-500
M8-227-MDS-650

M10-227-MDS-323
M10-227-MDS-553
M10-227-MDS-653
M10-227-MDS-753

M12-227-MDS-420
M12-227-MDS-600
M12-227-MDS-760
M12-227-MDS-920

M14-227-MDS-300
M14-227-MDS-500
M14-227-MDS-700
M14-227-MDS-900

M16-227-MDS-320
M16-227-MDS-570
M16-227-MDS-820
M16-227-MDS-1100

RN
N
S©

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

AWNS o
N wN

s

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

M5 71 7,0 8,0 0,4

RGN
OON® ©EO0 PRw—

PON- W

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

M8 11,1 11,0 12,0 0,4

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN 0O0OW—= GORAN_O PWON—L,O WSO WN_R,O WN=—2O —~,O

~OOD Ol ONOUR OUAW=

M14 18,1 18,0 19,5 0,6

ABABAD BDOWW WWWW NN DNNDNON NS
OO WNNW BRRARO GTONBEN WWWWw Wwow to~N-=

N

M16 211 21,0 22,5 0,6

OO0 OO0 VIOOO VOO COUOW VITUIUIW COO0W UOWw O—_0Ow ow

ONMNN Oooo Moo o oNO® Ul ool OhoOW “Nw=

S0OW ONUOW ONOR NOUOW OURW—=S OOAWS

[e XS NN
T

N

L NNIN

SRR NOwo
oo

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

.'_ .

_L—_. Befestigungssysteme
Typ 227-MDE r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) .
Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

-

Werkstoff: Edelstahl

L -

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter

Y aufliegen.
. ;[\%T p= 1 Empf. Loch-@ =
L I NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-227-MDE-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-227-MDE-170
0,3- 1,1 10,7 M3-227-MDE-110
M3 1,0- 2,3 5,1 5,0 5,8 0,3 11,8 M3-227-MDE-230
2,3- 3,2 13,1 M3-227-MDE-320
32- 4.1 14,0 M3-227-MDE-410
03- 1,3 14,4 M4-227-MDE-130
M4 1,3- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-227-MDE-300
3,0- 42 17,0 M4-227-MDE-420
42- 55 18,3 M4-227-MDE-550
03- 15 16,5 M5-227-MDE-150
M5 1,0- 2,5 71 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-227-MDE-250
2,0- 35 18,5 M5-227-MDE-350
3,0- 45 19,5 M5-227-MDE-450
03- 1,5 19,9 M6-227-MDE-150
1,5- 3,5 21,9 M6-227-MDE-350
M6 25- 45 9,1 9,0 10,0 0,4 22,9 M6-227-MDE-450
3,5- 5,5 23,9 M6-227-MDE-550
50- 6,5 24,9 M6-227-MDE-650
0,3- 1,8 23,6 M8-227-MDE-180
1,0- 3,0 24,8 M8-227-MDE-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 12,0 0,4 26,0 M8-227-MDE-420
40- 50 26,8 M8-227-MDE-500
50- 6,5 28,3 M8-227-MDE-650
1,0- 3,2 30,9 M10-227-MDE-323
M10 3,0- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-227-MDE-553
55- 6,5 34,4 M10-227-MDE-653
6,5- 7,5 35,4 M10-227-MDE-753
2,0- 4.2 36,0 M12-227-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-227-MDE-600
6,0- 7,6 38,3 M12-227-MDE-760
75- 9,2 39,6 M12-227-MDE-920
1,0- 3,0 39,4 M14-227-MDE-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 19,5 0,6 41,4 M14-227-MDE-500
50- 7,0 43,6 M14-227-MDE-700
7,0- 9,0 45,7 M14-227-MDE-900
1,0- 3,2 41,9 M16-227-MDE-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 22,5 0,6 44,4 M16-227-MDE-570
55- 8,2 46,9 M16-227-MDE-820
8,0-11,0 49,7 M16-227-MDE-1100

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MKS r -
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) ; 4_

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen mdglich, bitte anfragen) t [ I

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu®
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
l | aufliegen.
+ A7 |07 Empf. Loch-@ =
o

d‘ Eg NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
o

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M4 0,5-2,0 6,1 6,0 6,5 0,5 15,0 M4-228-MKS-200
M5 0,5-3,0 71 7,0 75 0,5 18,0 M5-228-MKS-300
M6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,5 0,5 21,5 M6-228-MKS-300
M8 0,5-3,0 1,1 11,0 11,5 0,5 225 M8-228-MKS-300

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MKE

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl

Gewinde-

bezeichnung Klemmbereich

M4

M5

M6

M8

e

0,5-2,0

0,5-3,0

0,5-3,0

0,5-3,0

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

empf.
Bohrungs- D B
durchmesser

d
Kk
6,1 6,0 6,5
71 7,0 7,5
9,1 9,0 9,5

11,1 11,0 11,5

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 020320-1

0,5

0,5

0,5

0,5

15,0

18,0

21,5

24,0

3B-Artikel-
bezeichnung

M4-228-MKE-200

M5-228-MKE-300

M6-228-MKE-300

M8-228-MKE-300

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MKEV

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl A4

Gewinde-

bezeichnung Klemmbereich

M4

M5

M6

M8

e

0,5-2,0

0,5-3,0

0,5-3,0

0,5-3,0

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

empf.
Bohrungs- D B
durchmesser

d
Kk
6,1 6,0 6,5
71 7,0 7,5
9,1 9,0 9,5

11,1 11,0 11,5

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 020320-1

0,5

0,5

0,5

0,5

15,0

18,0

21,5

24,0

3B-Artikel-
bezeichnung

M4-228-MKEV-200

M5-228-MKEV-300

M6-228-MKEV-300

M8-228-MKEV-300

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

L "

\ Béfestigungssysteme
Typ 227-MDEV r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) -

Teilsechskantschaft:
im Einfihrbereich mit Rundschaft, geschlossen
Klemmbereich mit Sechskantschaft (dadurch verdrehgesichert)

Werkstoff: Edelstahl A4

L -

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

Syl

o [CF

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich SW des M M, S L bezeichnung
e Aufnahmelochs
m,"
1
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-227-MDEV-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-227-MDEV-170
0,3- 1,1 10,7 M3-227-MDEV-110
M3 1,0- 2,3 5,1 5,0 58 0,3 11,8 M3-227-MDEV-230
23- 32 13,1 M3-227-MDEV-320
32- 41 14,0 M3-227-MDEV-410
03- 13 14,4 M4-227-MDEV-130
M4 1,3- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-227-MDEV-300
3,0- 42 17,0 M4-227-MDEV-420
42- 55 18,3 M4-227-MDEV-550
03- 1,5 16,5 M5-227-MDEV-150
M5 1,0- 25 7.1 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-227-MDEV-250
20- 35 18,5 M5-227-MDEV-350
30- 45 19,5 M5-227-MDEV-450
03- 1,5 19,9 M6-227-MDEV-150
15- 3,5 21,9 M6-227-MDEV-350
M6 25- 45 9,1 9,0 10,0 0,4 22,9 M6-227-MDEV-450
35- 55 23,9 M6-227-MDEV-550
50- 6,5 24,9 M6-227-MDEV-650
03- 1,8 23,6 M8-227-MDEV-180
1,0- 3,0 24,8 M8-227-MDEV-300
M8 25- 42 1,1 11,0 12,0 04 26,0 M8-227-MDEV-420
4,0- 5,0 26,8 M8-227-MDEV-500
50- 65 28,3 M8-227-MDEV-650
1,0- 3,2 30,9 M10-227-MDEV-323
M10 30- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-227-MDEV-553
55- 6,5 34,4 M10-227-MDEV-653
6,5- 7,5 354 M10-227-MDEV-753
20- 42 36,0 M12-227-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-227-MDEV-600
6,0- 7,6 38,3 M12-227-MDEV-760
75- 92 39,6 M12-227-MDEV-920
1,0- 3,0 39,4 M14-227-MDEV-300
M14 30- 50 18,1 18,0 19,5 0,6 414 M14-227-MDEV-500
50- 7,0 43,6 M14-227-MDEV-700
7,0- 9,0 457 M14-227-MDEV-900
1,0- 3.2 41,9 M16-227-MDEV-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 22,5 0,6 444 M16-227-MDEV-570
55- 8,2 46,9 M16-227-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-227-MDEV-1100

" Idealwert fiir Aufnahmeloch: M4 = M + 0,1
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MDS

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| aufliegen.

AT 12 Empf. Loch-@ =

a‘ Ej NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

41 4,0 4,6 0,3

M2,5 M2,5-228-MDS-110

M2,5-228-MDS-170

M3-228-MDS-110
M3-228-MDS-230
M3-228-MDS-320
M3-228-MDS-410

M4-228-MDS-130
M4-228-MDS-300
M4-228-MDS-420
M4-228-MDS-550

M5-228-MDS-150
M5-228-MDS-250
M5-228-MDS-350
M5-228-MDS-450

M6-228-MDS-150
M6-228-MDS-350
M6-228-MDS-450
M6-228-MDS-550
M6-228-MDS-650

M8-228-MDS-180
M8-228-MDS-300
M8-228-MDS-420
M8-228-MDS-500
M8-228-MDS-650

M10-228-MDS-323
M10-228-MDS-553
M10-228-MDS-653
M10-228-MDS-753

M12-228-MDS-420
M12-228-MDS-600
M12-228-MDS-760
M12-228-MDS-920

M14-228-MDS-300
M14-228-MDS-500
M14-228-MDS-700
47,6 M14-228-MDS-900

441 M16-228-MDS-320
211 21,0 22,5 0,6 46,5 M16-228-MDS-570
48,9 M16-228-MDS-820
51,9 M16-228-MDS-1100

50
T
=

M3 5,1 5,0 5,8 0,3

AWNS o
N wN

_aa

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

_aaa

M5 7.1 7,0 8,0 0,4

PWON=S b=
COND ©OOU PWW— O©

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

M8 11,0 12,0 0,4

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MDE r ) -
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) 1 }
1
Rundschaft, geschlossen -,
Werkstoff: Edelstahl
d1ir

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu®
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| | | aufliegen.
+ A i 172 12 Empf. Loch-@ =
o L_dJ NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1
of
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M2,5 03- 11 41 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-228-MDE-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-228-MDE-170
03- 11 10,7 M3-228-MDE-110
M3 1,0- 23 51 5,0 58 0,3 11,8 M3-228-MDE-230
23- 32 13,1 M3-228-MDE-320
32- 41 14,0 M3-228-MDE-410
03- 13 14,4 M4-228-MDE-130
M4 1,3- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-228-MDE-300
3,0- 42 17,0 M4-228-MDE-420
42- 55 18,3 M4-228-MDE-550
03- 15 16,5 M5-228-MDE-150
M5 1,0- 25 71 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-228-MDE-250
20- 35 18,5 M5-228-MDE-350
3,0- 45 19,5 M5-228-MDE-450
03- 15 19,9 M6-228-MDE-150
1,5- 35 21,9 M6-228-MDE-350
M6 25- 45 9,1 9,0 10,0 0,4 22,9 M6-228-MDE-450
3,5- 55 23,9 M6-228-MDE-550
45- 6,5 24,9 M6-228-MDE-650
03- 1,8 23,6 M8-228-MDE-180
1,0- 3,0 24,8 M8-228-MDE-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 12,0 0,4 26,0 M8-228-MDE-420
4,0- 5,0 26,8 M8-228-MDE-500
50- 6,5 28,3 M8-228-MDE-650
1,0- 3.2 30,9 M10-228-MDE-323
M10 3,0- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-228-MDE-553
55- 6,5 34,4 M10-228-MDE-653
65- 75 35,4 M10-228-MDE-753
2,0- 4.2 36,0 M12-228-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-228-MDE-600
6,0- 7,6 38,3 M12-228-MDE-760
75- 92 39,6 M12-228-MDE-920
1,0- 3,0 39,4 M14-228-MDE-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 19,5 0,6 41,4 M14-228-MDE-500
50- 7,0 43,6 M14-228-MDE-700
7,0- 9,0 45,7 M14-228-MDE-900
1,0- 3,2 41,9 M16-228-MDE-320
M16 3,0- 57 211 21,0 22,5 0,6 44.4 M16-228-MDE-570
55- 82 46,9 M16-228-MDE-820
8,0-11,0 49,7 M16-228-MDE-1100

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Ty =
— / Befestigungssysteme
Typ 228-MDEV I _ =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) I ] |

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl A4

) Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
{ i’ | | aufliegen.

A" T74 |7 Empf. Loch-@ =
T M ‘%’ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
o
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
M2,5 0,3- 1,1 4.1 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-228-MDEV-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-228-MDEV-170
0,3- 1,1 10,7 M3-228-MDEV-110
M3 1,0- 2,3 5,1 5,0 5,8 0,3 11,8 M3-228-MDEV-230
2,3- 3,2 13,1 M3-228-MDEV-320
32- 4.1 14,0 M3-228-MDEV-410
03- 1,3 14,4 M4-228-MDEV-130
M4 1,3- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-228-MDEV-300
3,0- 42 17,0 M4-228-MDEV-420
42- 55 18,3 M4-228-MDEV-550
0,3- 15 16,5 M5-228-MDEV-150
M5 1,0- 2,5 71 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-228-MDEV-250
2,0- 35 18,5 M5-228-MDEV-350
3,0- 45 19,5 M5-228-MDEV-450
0,3- 15 19,9 M6-228-MDEV-150
1,5- 3,5 21,9 M6-228-MDEV-350
M6 25- 45 9,1 9,0 10,0 0,4 22,9 M6-228-MDEV-450
35- 55 23,9 M6-228-MDEV-550
45- 6,5 24,9 M6-228-MDEV-650
0,3- 1,8 23,6 M8-228-MDEV-180
1,0- 3,0 24,8 M8-228-MDEV-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 12,0 0,4 26,0 M8-228-MDEV-420
40- 50 26,8 M8-228-MDEV-500
50- 6,5 28,3 M8-228-MDEV-650
1,0- 3,2 30,9 M10-228-MDEV-323
M10 3,0- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-228-MDEV-553
55- 6,5 34,4 M10-228-MDEV-653
6,5- 7,5 35,4 M10-228-MDEV-753
20- 42 36,0 M12-228-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-228-MDEV-600
6,0- 7,6 38,3 M12-228-MDEV-760
75- 9,2 39,6 M12-228-MDEV-920
1,0- 3,0 39,4 M14-228-MDEV-300
M14 3,0- 5,0 18,1 18,0 19,5 0,6 41,4 M14-228-MDEV-500
50- 7,0 43,6 M14-228-MDEV-700
7,0- 9,0 45,7 M14-228-MDEV-900
1,0- 3,2 41,9 M16-228-MDEV-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 22,5 0,6 44,4 M16-228-MDEV-570
55- 8,2 46,9 M16-228-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-228-MDEV-1100

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) a
— / Befestigungssysteme
Typ 229-MKS r =1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl |
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
L i | | aufliegen.
# . 4 2L 222 Empf. Loch-@ =
S | I AN ui ‘ o NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
N L]
3
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d
M4 0,5-2,0 6,1 6,0 7,0 0,5 14,9 M4-229-MKS-200
M5 0,5-3,0 71 7,0 8,0 0,5 18,0 M5-229-MKS-300
M6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,9 0,6 21,5 M6-229-MKS-300
M8 0,5-3,0 11,1 11,0 12,0 0,6 22,5 M8-229-MKS-300

) \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: di = Dr + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

' .
_L—_. Befestigungssysteme
Typ 229-MDS r =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) I 7
Rundschaft, geschlossen 4 E 1

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen 1}
Werkstoffen i

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert I_ SIS _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf}
7 / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| aufliegen.

e i Z (@@ Empf. Loch-3 =
o \ d .. NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
e

ol

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

M2,5 4.1 4,0 4,6 0,3 M2,5-229-MDS-110

M2,5-229-MDS-170

M3-229-MDS-110
M3-229-MDS-230
M3-229-MDS-320
M3-229-MDS-410

M4-229-MDS-130
M4-229-MDS-300
M4-229-MDS-420
M4-229-MDS-550

M5-229-MDS-150
M5-229-MDS-250
M5-229-MDS-350
M5-229-MDS-450

M6-229-MDS-150
M6-229-MDS-350
M6-229-MDS-450
M6-229-MDS-550
M6-229-MDS-650

M8-229-MDS-180
M8-229-MDS-300
M8-229-MDS-420
M8-229-MDS-500
M8-229-MDS-650

M10-229-MDS-323
M10-229-MDS-553
M10-229-MDS-653
M10-229-MDS-753

M12-229-MDS-420
M12-229-MDS-600
M12-229-MDS-760
M12-229-MDS-920

M14-229-MDS-300
M14-229-MDS-500
M14-229-MDS-700
M14-229-MDS-900

M16-229-MDS-320
M16-229-MDS-570
M16-229-MDS-820
M16-229-MDS-1100
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M4 6,1 6,0 6,8 0,3

M5 71 7,0 8,0 0,4
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" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern ot

1 B
Typ 229-MDE -~/ Befestigungssysteme
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) I— —I
Rundschaft, geschlossen 1
mit Schaftrandelung flir optimierten Festsitz, besonders bei weichen # ’
Werkstoffen
Werkstoff: Edelstahl
s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf}
7 / immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
i | | aufliegen.
qi 1 | . R El:rrr:mlfl’icz-ez ZewindesxFaktor11
= e L] ’
5
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d’
M2,5 0,3- 1,1 4,1 4,0 46 0,3 9,6 M2,5-229-MDE-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-229-MDE-170
0,3- 1,1 0,3 10,7 M3-229-MDE-110
0,5- 2,0 0.4 1,7 M3-229-MDE-200
M3 1,0- 2,3 5,1 5,0 5,8 0,3 11,8 M3-229-MDE-230
23- 32 0,3 13,1 M3-229-MDE-320
32- 4.1 0,3 14,0 M3-229-MDE-410
03- 13 0,3 14,4 M4-229-MDE-130
0,5- 2,0 0,4 13,0 M4-229-MDE-200
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-229-MDE-300
30- 42 0,3 17,0 M4-229-MDE-420
42- 55 0,3 183 M4-229-MDE-550
03- 15 0,4 16,5 M5-229-MDE-150
0,5- 2.0 0,5 16,7 M5-229-MDE-200
M5 1,0- 2,5 7.1 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-229-MDE-250
2,0- 3,5 0,4 18,5 M5-229-MDE-350
30- 45 0,4 195 M5-229-MDE-450
03- 15 0,4 19,9 M6-229-MDE-150
1,0- 2,0 0,5 19,0 M6-229-MDE-200
M6 1,5- 3,5 9,1 9,0 10,0 0.4 21,9 M6-229-MDE-350
25- 45 0,4 22,9 M6-229-MDE-450
35- 55 0,4 23,9 M6-229-MDE-550
50- 65 0,4 24,9 M6-229-MDE-650
03- 18 0,4 23,6 M8-229-MDE-180
1,0- 3,0 0,5 21,3 M8-229-MDE-300
M8 1,0- 3,0 11,1 11,0 12,0 0,4 24,8 M8-229-MDE-301
25- 42 0,4 26,0 M8-229-MDE-420
4,0- 50 0,4 26,8 M8-229-MDE-500
50- 65 0,4 28,3 M8-229-MDE-650
1,0- 3,2 0,6 30,9 M10-229-MDE-323
1,0- 3,5 0,7 253 M10-229-MDE-353
M10 30- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-229-MDE-553
55- 65 0,6 34,4 M10-229-MDE-653
6,5- 7.5 0,6 35,4 M10-229-MDE-753
14- 4,0 0,7 329 M12-229-MDE-400
20- 42 0,6 36,0 M12-229-MDE-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-229-MDE-600
6,0- 7.6 0,6 38,3 M12-229-MDE-760
75- 92 0,6 39,6 M12-229-MDE-920
1,0- 3,0 39,4 M14-229-MDE-300
M14 30- 5,0 18,1 18,0 19,5 0,6 414 M14-229-MDE-500
50- 7,0 436 M14-229-MDE-700
7,0- 90 4577 M14-229-MDE-900
1,0- 32 419 M16-229-MDE-320
M16 30- 57 21,1 21,0 225 0,6 44.4 M16-229-MDE-570
55- 82 46,9 M16-229-MDE-820
8,0- 11,0 497 M16-229-MDE-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern
-

- L "

Typ 229-MDEV S Befestigungssysteme
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) I— —I
Rundschaft, geschlossen 1

mit Schaftrandelung flir optimierten Festsitz, besonders bei weichen # '
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl A4

L _ | | | J
Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
i | | aufliegen.
qi = ‘ 4 R El:rrr:mljscz-ez Zewindes x Faktor 1,1
SN . ’
7/
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d’
M2,5 03- 11 41 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-229-MDEV-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-229-MDEV-170
03- 11 0,3 10,7 M3-229-MDEV-110
05- 2,0 0,4 11,7 M3-229-MDEV-200
M3 1,0- 23 5,1 5,0 5,8 0,3 11,8 M3-229-MDEV-230
23- 32 0,3 13,1 M3-229-MDEV-320
32- 41 0,3 14,0 M3-229-MDEV-410
03- 1,3 0,3 14,4 M4-229-MDEV-130
05- 2,0 0,4 13,0 M4-229-MDEV-200
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-229-MDEV-300
3,0- 42 0,3 17,0 M4-229-MDEV-420
42- 55 0,3 18,3 M4-229-MDEV-550
03- 1,5 0,4 16,5 M5-229-MDEV-150
05- 2,0 0,5 16,7 M5-229-MDEV-200
M5 1,0- 25 71 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-229-MDEV-250
20- 35 0,4 18,5 M5-229-MDEV-350
3,0- 45 0,4 19,5 M5-229-MDEV-450
03- 15 0,4 19,9 M6-229-MDEV-150
1,0- 2,0 0,5 19,0 M6-229-MDEV-200
M6 1,5- 35 9,1 9,0 10,0 0,4 21,9 M6-229-MDEV-350
25- 45 0,4 22,9 M6-229-MDEV-450
35- 55 0,4 23,9 M6-229-MDEV-550
50- 6,5 0,4 24,9 M6-229-MDEV-650
03- 18 0,4 23,6 M8-229-MDEV-180
1,0- 3,0 0,5 21,3 M8-229-MDEV-300
M8 1,0- 3,0 111 11,0 12,0 0,4 24,8 M8-229-MDEV-301
25- 4.2 0,4 26,0 M8-229-MDEV-420
4,0- 5,0 0,4 26,8 M8-229-MDEV-500
50- 6,5 0,4 28,3 M8-229-MDEV-650
1,0- 3.2 0,6 30,9 M10-229-MDEV-323
1,0- 35 0,7 25,3 M10-229-MDEV-353
M10 3,0- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-229-MDEV-553
55- 6,5 0,6 34,4 M10-229-MDEV-653
65- 75 0,6 35,4 M10-229-MDEV-753
1,4- 4,0 0,7 32,9 M12-229-MDEV-400
20- 4.2 0,6 36,0 M12-229-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-229-MDEV-600
6,0- 7,6 0,6 38,3 M12-229-MDEV-760
75- 92 0,6 39,6 M12-229-MDEV-920
1,0- 3,0 39,4 M14-229-MDEV-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 19,5 0,6 41,4 M14-229-MDEV-500
50- 7,0 43,6 M14-229-MDEV-700
7,0- 9,0 45,7 M14-229-MDEV-900
1,0- 32 41,9 M16-229-MDEV-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 22,5 0,6 44,4 M16-229-MDEV-570
55- 8,2 46,9 M16-229-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-229-MDEV-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) a
— / Befestigungssysteme
Typ 229-ZDS r =1

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl '
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
L i | | aufliegen.
14 A / Empf. Loch-@ =
{ 0 ui d‘ e NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
Tyl
E)
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
dy e durchmesser
d

M3 0,5-2,0 4,8 4,7 55 0,4 12,3 M3-229-ZDS-200
M4 0,5-2,0 6,4 6,3 7,0 0,4 14,0 M4-229-72DS-200
M5 0,5-2,0 7,2 71 8,0 0,5 17,5 M5-229-ZDS-200
M6 1,0-3,0 9,5 9,4 10,4 0,6 20,0 M6-229-ZDS-300
M8 1,0-3,0 10,6 10,5 11,3 0,6 21,5 M8-229-ZDS-300
M10 1,0-3,0 14,2 14,1 15,2 0,7 24,5 M10-229-ZDS-300
M12 1,4-4,0 16,2 16,1 17,2 0,7 25,5 M12-229-ZDS-400

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 244-ZKS

KLEINER LINSENKOPF

r 1

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen méglich, bitte anfragen) I

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
i | aufliegen.
T zzq ézg Empf. Loch-@ =
q,+ L_d‘a_,‘ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
M4 0,5-2,0 6,80 6,75 7,90 0,50 11,20 M4-244-7KS-200
20-3,3 12,40 M4-244-7KS-330
M5 0,5-3,3 7,60 7,55 8,60 0,50 12,60 M5-244-ZKS-330
3,3-57 15,40 M5-244-ZKS-570
M8 0,7-3,8 13,50 13,45 15,10 0,55 18,10 M8-244-ZKS-380
38-79 21,00 M8-244-ZKS-790
M10 0,7-3,8 13,50 13,45 15,10 0,55 18,10 M10-244-ZKS-380
3,8-7,9 21,00 M10-244-ZKS-790

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 245-MKS
GRORER LINSENKOPF

Rundschaft, geschlossen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert VLS
(andere Oberflachenbeschichtungen mdéglich, bitte anfragen) I I

S
Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| | aufliegen.
[# T Empf. Loch-@ =
o d‘ % NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser max.
dk
M6 42-6,6 10,0 9,91 12,7 0,75 31,0 M6-245-MKS-660

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Verarbeitunﬁ von Blindnietmuttern

Hubeinstellung am
Werkzeuq zu klein

> Festsitz der Blindnietmutter
nicht gewahrleistet

Hubeinstellung am
Werkzeug ist richtiqg

> doppelte Materialstarke
der Stauchzone -sh. 1 und 2-

Hubeinstellung am
Werkzeuq zu groR

> Wulstform sieht wie
Unterlegscheibe aus

> Gewinde ist beschadigt
(n. mehr lehrenhaltig)

> Material im Wulstbereich
nahe der Bruchgrenze

I 3B -Befestigungssysteme - alles flr eine feste Verbindung

VERARBNM.CDR
Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietschrauben _

"_ b —
_L—_. Befestigungssysteme
Typ B200-ZKS I .
FLACHKOPF
Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert ‘a [
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

B,
d
[¢]
AD
empf.
Gewinde- Klemmbereich Bohrungs- D B S KL L1 L2 L3 3B-Artikel-
bezeichnung e durchmesser bezeichnung
d."
02-18 150 8,0 M4-B200-ZKS-18080
M4 02-18 55 54 80 050 850 17,0 10,0 3,5 M4-B200-ZKS-18100
02-1,8 22,0 15,0 M4-B200-ZKS-18150
02-1,8 16,0 8,0 M5-B200-ZKS-18080
M5 02-1,8 6,6 6,5 90 075 975 18,0 10,0 45 M5-B200-ZKS-18100
02-1,8 23,0 15,0 M5-B200-ZKS-18150
2,0-33 16,0 8,0 M5-B200-ZKS-33080
M5 2,0-33 6,6 6,5 90 075 1125 18,0 10,0 45 M5-B200-ZKS-33100
20-33 23,0 15,0 M5-B200-ZKS-33150
0,3-22 17,5 8,0 M6-B200-2KS-22080
M6 0,3-22 7.8 7,7 10,0 1,00 11,00 195 10,0 5,0 M6-B200-2KS-22100
0,3-22 245 15,0 M6-B200-ZKS-22150
03-22 29,5 20,0 M6-B200-ZKS-22200
25-3,8 19,5 10,0 M6-B200-ZKS-38100
M6 25-3,8 7.8 7,7 10,0 1,00 1250 245 150 5,0 M6-B200-ZKS-38150
25-3,8 29,5 20,0 M6-B200-ZKS-38200
4,0-58 21,0 10,0 M6-B200-2KS-58100
M6 4,0-58 7.8 7,7 10,0 1,00 1450 240 120 5,0 M6-B200-2KS-58120
4,0-5,8 26,0 15,0 M6-B200-ZKS-58150
03-28 27,0 15,0 M8-B200-ZKS-28150
M8 9,9 98 12,0 1,50 14,00 7,0
03-28 32,0 20,0 M8-B200-ZKS-28200
3,0-48 27,0 150 M8-B200-ZKS-48150
M8 9,9 98 12,0 1,50 16,50 7,0
3,0-48 32,0 20,0 M8-B200-ZKS-48200

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietschrauben

Typ B201-MKS

FLACHKOPF

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert (blau=Standard)

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

B,
d
S
A4
A
KL
v
D
empf.
Gewinde- Klemmbereich Bohrungs-
bezeichnung e durchmesser
dy
M5 0,5-3,0 7,0
M6 0,5-3,0 9,0
M8 0,5-3,0 11,0

Sonderausfihrungen auf Anfrage

BNM 020320-1

6,9 100 10 120
89 130 15 145

10,9 16,0 15 155

L2

15,0
20,0
25,0

15,0
20,0
25,0

20,0

25,0

-

L3

min. - max.

6,0- 7,0

8,0- 9,0

9,0-10,0

Befestigungssysteme

-

3B-Artikel-
bezeichnung

M5-B201-MKS-30150
M5-B201-MKS-30200
M5-B201-MKS-30250

M6-B201-MKS-30150
M6-B201-MKS-30200
M6-B201-MKS-30250

M8-B201-MKS-30200

M8-B201-MKS-30250

e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietschrauben

Typ B205-MKS r 1
FLACHKOPF

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert (blau=Standard)
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

<«B
d
s L2 |
v L1 :
A
KL
AN L3
A 4 \ /
AD
empf.
Gewinde- Klemmbereich Bohrungs- D B S KL L2 L3 3B-Artikel-
bezeichnung e durchmesser min. - max. bezeichnung
dy
15,0 M5-B205-MKS-30150
M5 0,5-3,0 7,0 69 100 1,0 120 200 6,0- 7,0 M5-B205-MKS-30200
25,0 M5-B205-MKS-30250
15,0 M6-B205-MKS-30150
M6 0,5-3,0 9,0 89 130 15 145 200 8,0- 90 M6-B205-MKS-30200
25,0 M6-B205-MKS-30250
20,0 M8-B205-MKS-30200
M8 0,5-3,0 11,0 10,9 160 1,5 155 9,0-10,0
25,0 M8-B205-MKS-30250

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietschrauben _

_L—_. Befestigungssysteme
Typ B210-ZKS I |
SENKKOPF
Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert |
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen) 1

90°
B,
d
A\ 4
A
KL
[o]
D
empf.
Gewinde- Klemmbereich Bohrungs- D B S KL L1 L2 L3 3B-Artikel-
bezeichnung e durchmesser bezeichnung
d"
16-2,3 150 8,0 M4-B210-ZKS-23080
M4 16-2,3 55 54 80 15 85 17,0 10,0 3,5 M4-B210-ZKS-23100
16-2,3 22,0 15,0 M4-B210-ZKS-23150
2,5-3,3 150 8,0 M4-B210-ZKS-33080
M4 2,5-3,3 55 5,4 80 15 95 17,0 10,0 3,5 M4-B210-ZKS-33100
2,5-3,3 22,0 15,0 M4-B210-ZKS-33150
1,5-2,8 16,0 8,0 M5-B210-ZKS-28080
M5 1,5-2,8 6,6 6,5 90 14 105 18,0 10,0 45 M5-B210-ZKS-28100
1,5-2,8 23,0 15,0 M5-B210-ZKS-28150
1,5-3,2 17,5 8,0 M6-B210-ZKS-32080
M6 1,5-3,2 7,8 77 100 13 15 195 100 5,0 M6-B210-ZKS-32100
1,5-3,2 24,5 15,0 M6-B210-ZKS-32150
1,5-3,2 29,5 20,0 M6-B210-ZKS-32200
1,5-3,8 27,0 15,0 M8-B210-ZKS-38150
M8 9,9 98 120 13 135 7,0
1,5-3,8 32,0 20,0 M8-B210-ZKS-38200
4,0-5.3 27,0 15,0 M8-B210-ZKS-53150
M8 9,9 98 120 1,3 150 7,0
4,0-5.3 32,0 20,0 M8-B210-ZKS-53200

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Befestigungssysteme

Ihr Systempartner rund um’s Gewinde -
fir die Metall-, Holz- und Kunststoffindustrie

I 3B-Befestigungssysteme - alles fir eine feste Verbindung (s



T A2
o

X
GEWERBEPARK l it
Ahmser Strafe 190 dny Bad
B 61 &
Dortmund

BI_E'LEFELD

Avrslann Catwestfafan-Lipne

Befestigungssysteme
HERFORD "=
4

3B-Befestigungssysteme GmbH
Ahmser Str. 190

D-32052 Herford

Telefon: 05221/7 6368 -0
Telefax: 0 5221 /7 63 68 - 29

www.3b-befestigungssysteme.de
info@3b-befestigungssysteme.de

Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH

3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung
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